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Nazev diplomové prace: Vliv rychlosti lisovani na pribéh lisovaciho procesu

Hlavnim cilem této prace bylo zjistit vliv rychlosti lisovani na pribéh lisovaciho
procesu Ctyt latek. Lisovaci proces byl hodnocen za vyuziti hodnot parametra
trojexponencialni lisovaci rovnice. Tyto parametry charakterizuji jednotlivé faze lisovani, a to
fazi predlisovani, fazi elastické deformace a fazi plastické deformace. Déle se zjistoval vliv
rychlosti lisovani na lisovatelnost materialu pomoci zaznamu sila-draha. V neposledni radé
byl hodnocen vliv lisovaci rychlosti na radidlni pevnost pfipravenych tablet. Pro hodnoceni
byly pouzity ¢tyii materialy. Mikrokrystalické celulosa Avicel PH-102 a hydrogenfosforecnan
vapenaty dihydrat DI-CAFOS byly vyuzity jako modelova plniva. Theofylin a paracetamol
byly pouzity jako modelova 1éCiva. Prabéh lisovaciho procesu byl hodnocen pii péti
lisovacich rychlostech.

Z vysledkli prace vyplynulo rozdilné chovani pouzitych materiali. Dale byla pozorovana
riznd mira ovlivnéni lisovaciho procesu zménou rychlosti lisovani. Lisovani plasticky
deformovatelnych latek (mikrokrystalickd celulosa a theofylin) bylo rychlosti lisovani
ovlivnéno mnohem vice nez u latek fragmentujicich (hydrogenfosfore¢nan véapenaty dihydrat
a paracetamol). Nejvetsi vliv zmény lisovaci rychlosti byl pozorovan u mikrokrystalické
celulosy. To je dano pfedevSim vys$§im obsahem vzduchu v ¢asticich tohoto plniva. Tento

vzduch pfi vysSich lisovacich rychlostech zlistdva v tabletoviné a zvysuje tak jeji elasticitu.



