
V předložené práci byly studovány vlastnosti komerčně čistého titanu čtvrté jakostní třídy připraveného
metodou equal channel angular pressing (ECAP). Experimentální studium probíhalo pomocí měření
mikrotvrdosti, elektrického odporu vzorku v závislosti na teplotě a optickou a elektronovou mikroskopií.
Byla proměřena závislost mezi stupněm vložené deformace metodou ECAP a hodnotou mikrotvrdosti
materiálu. Měřením mikrotvrdosti byla také nepřímo studována teplotní stabilita takto připraveného
materiálu, která je zásadní u ultrajemnozrnných (ultra fine grained - UFG) materiálů. Proto byl také
měřen elektrický odpor materiálu v závislosti na teplotě. Tato metoda umožňuje detekovat změny v
mikrostruktuře materiálu. Měření elektronovou mikroskopií potvrdilo výsledky naměřené předchozími
metodami. Bylo zjištěno, že UFG titan připravený metodou ECAP je teplotně stabilní přibližně do
450°C. Na této teplotě začíná zotavování materiálu, což se projevilo poklesem mikrotvrdosti a poklesem
hodnot odporu. Pro vyšší teploty (přibližně od 520°C) dochází k rekrystalizaci materiálu.


