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1. Abstrakt

CiZ, L. Keramika jako druh uZitého wmi pro vdechny malé a velkéraha : Univerzita
Karlova v Praze, 201@Bakala'ska prace51 s.

Zaméreni prace:Préce je teoretickou studii dopirou o didaktickouwast.

Predmét prace: Keramika, keramickd tvorba a jeji vhodnost pro naal&lké.

Cil prace: BlizSi sezndmeni Siroké ¥agnosti s keramickou tvorbou a jejim pozitivnim
vlivem na jednotlivce i skupinyjiizného pohlavi i 8ku. Fredat ji teoretické i praktické
znalosti z oboru a motivovat ji Kigemnému a funénimu traveni volnéhgasu.

PFinos, poznatky: Tato prace by &la pomoci pi volbé nejvhodrijSiho keramického
kurzu, @ipadré nasndrovat lektory, jakym zpsobem wvylenit keramické kurzy,
uspdadat jejich nagl a dosahnout vytgnych citi.

Kli ¢ova slova:keramika, keramicka hlina, modelovani, dekorovaméeni, vypalovani,

keramicka tvorba, keramické kurzy, pozitivni vligriamiky.

Summary

CiZ, L. Ceramics as a kind of applied art for young and &cague: Charles University
in Prague, 201@achelor work 51 p.

Focus:The work is a theoretical study complemented withdactic part.

Topic: Ceramics, ceramic making and its suitability fougg and old.

Aim: To further familiarize the public with ceramic magiand its positive impact on
individuals and groups of different gender and ades work also presents theoretical
and practical knowledge in the field and, as suubtivates the public to spend a
pleasant and effective leisure time.

Contribution, knowledge: This work should help select the most approprezemic
classes, possibly direct teachers to allocate derelasses, organize their activities and
achieve the goals.

Key words: ceramics, ceramic clay, modeling, decorating, dyyifiring, ceramic

making, ceramic courses, positive influence of reca.



2. Uvod

Ustrednim tématem bakakké prace je keramicka tvorba a jeji vhodnost pro
déti | dospelé. Keramick&emeslo je jednim z nejstarSitdmesel, které ma sveé stabilni
uplatreni i v sokasném modernimigtechnizovaném gt&. Je nejen dekorativni, ale i
funkeéni sokasti kazdé domacnosti. Zajima se o ni jak odbdaidj laickd véejnost.

V bakal&ské praci ,Keramika jako druh uzitého &mh pro vSechny malé a velké" jsou
soustedny literarni i praktické poznatky tykajici se keilkyna keramickeé tvorby, jeji
zpasob vyuziti jako volntasové zajmovéinnosti pro kazdého bez rozdilgkw.

V literdrnim gehledu jsou uvedena zékladni fakta o keramicei agegleni. Je
zde pojednano o pracovnich materialech, modeloka¢échnikach, vyt&eni na
hrn¢itském kruhu a vyrabza pomoci formy. Jednotlivé techniky dekorovamiujzde
blize specifikovany. Déale je zde popsano glazovg&useni a vypalovani keramiky.

Didakticka ¢ast bakaléské prace je za#rena na uplatni keramické tvorby
jako voln@asové aktivity pro Sirokou vejnost. Je zde uvedena smysluplnost
keramické tvorby pro rozdilnéékové kategorie. Viimeé navaznosti na typologické
roz&leni keramickych kurz a krouzki je popsana jejich tpsna nagl. Jsou zde
stanovena pravidla, jak a v jakém idedlnim preaftvést keramicky kurz. Na zakéad
poznatki je formulovan pozitivni vliv keramické tvorby géoveéka.

Prace s hlinou a jeji postupni&mena v hmotny, prakticky a esteticky hodnotny
piednt je nenahraditelnym zazitkem. &4 vyrobena keramika pé&ti nejen oko, ale i
dusi kazdého keramika,t auz laika nebo odbornika. Navga keramickych kurz
umoziuje nadit se rEcemu novému, postuprse rozvijet a objevovat nové techniky
tvorby. Je idedlnim Zpsobem relaxace a odpoku od hektického, stereotypniho,
chladného ssta. Zarové muze veést k napkni lidskych poteb i srii, a byt progiedkem
seberealizace.



3. Literarni prehled

3. 1. Keramika

Slovo keramika vzniklo reckého vyrazukéramos ktery pivodné znamenal
hrn¢itskou hlinu. Dnes pod pojmem keramika rozumime nbjetirské zbozi, nybrz
vSechny pedntty ze zeminy zpewmé vypalenim. P&t sem tedy nagklad cihly,
porcelanoveé jidelni soubory, brusné kagukeramické polovode, hmoty pouZzivané
v nuklearni energetice nebo kryci dé&sfi pro kosmickd letadla. Hlémé €lo
keramického fednttu je nazyvano gepem (Rada, 1995).

Keramickéiemeslo by se mohlo uchazet éviastek nejstarSi nebo jedno z
nejstarSichtemesel. Jeho prvni stopy byly nalezeny jiz v p#ieotj. dok kamenné,
pied 25 000 lety. Z konce starSi doby kamenné pockBmind keramicka soSka
Véstonické VenuSe, ktera byla nalezena d&wvence 1925 v Dolnich &gtonicich.
Jedna se o 11,5 cm vysokou stylizovanoudniou Zenskou postawternoSedé barvy,
vypélenou z cihl&ské hliny. PozgSi neolitické nadoby uz patke kultue stolovani a
bydleni, coz potvrzuji néstné archeologické nélezy z celéhdtay Revrat ve vyrob
keramiky nastal s vynalezem Kfiského kruhu, ktery se s néjgi prava@podobnosti
objevil v Babyldnii asi 4 000 letip.l. (Macek, 2007). Jak htitsky kruh a nastroje, tak
i celd keramika prosla za dobu své existence velkgwmojem. Keramika byla a stale je
vystavovana duchovnim, kulturnim i technickym wuliv. Od 19. stoleti kdy se
prosazuje pmysl nad rdni praci se keramika stdva pouze éleokou cinnosti.
Nejeden sotasny tvirce se vSak vraci k historickym technikam & a zdobeni

keramiky.



3. 1. 1. Zakladni roz&leni keramiky

Keramika se é&i vétSinou podle sloZzeniigpu na cihlgskou keramiku, rgkkou
hrr¢itskou keramiku- pérovinu, kameninovou &imu- varnou kameninu, kameninu a
porcelan. Takovéto rozteni plati jen pi hrn¢itském pohledu na keramiku, ne&bo
pojmout vSe z pohledu silikatovych technologii tfpyslova keramika) by bylo
zavadijici. Presto se i v urleckych smérech ¢as od ¢asu vyuzivaji materialy a
technologie pouzivané spiSe ve speé¢jaloh slozkach tohoto oboru (Macek, 2007).

Odborna literatura rozliSuje pro zjednoduSeni kéeamma hrubou a jemnou,
piestoze se jedna o velké mnozstvi drwielmi rozdilného pouziti a velmi rozdilného
materialu. Hrub&a keramika zahrnujgegdnety uréené ke stavebni aipmyslové vyroks-
nag. cihly, steSni krytinu, pimyslova sita a filtry. Pod pojem jemna keramikatipat
zejména uzitkové a ozdobn#&ednety, obklada&ky, sanitarni keramika a dalSigoimety
vyrobené z jemné keramiky a porcelanu (Rada, 1997).

Jemna keramika bude naSim hlavniiedem zajmu, dle Rady (1997) sdid
podle pouzité keramické hmoty a glazury, a podiewypalovaci teploty:

Hrn ¢irské zboZi neboli hrnéina jsou jednoduché keramické vyrobkyet$inou
s barevnym piincivym sttepem, glazované i neglazované&které druhy s velmi
nizkou vypalovaci teplotou (pod 900 °C). #aem tzv. hlidné nadobi, formy k geni,
kvétinde, krmitka pro dibez, hréky apod.

Zakurované keramika je neglazovand, vypalena v primitivni polni pded dosazeni
potrebné teploty (do 1000 °C) séiypdi na oheé latky vyvolavajici silny koti (vihké
vétve, piliny s olejem, naftalin). V porechigpu se usadi saz&imz se stane nadoba
casténe nepropustnou. ied palenim se fite suchy sep vylestit kosthym nebo
kamennym hladitkem. Po vypaleni jee@gnet matny, Sedy aZerny s lesklym dekorem.
Terra sigillata (razitkovana hlina) je ozna&eni profimskou c¢ervenohgdou nadobu
zdobenou figuralnimi reliéfyRimsti hriti vtlacovali reliéfy do ntkkého stepu
razitky z palené hliny. Pro vyrobky palené kolend@OC je typicky matny lesk, jde o
hlinitou glazuru pipravenou z koloidniho roztoku Zelezitého jilu.

Rakujaki je druh keramiky uZivané od 16. stoleti v Japonslavre k piti ¢aje. Do
zakladni hmoty sefmlava minimald 1/3 Samotu, protoZei@dnmét musi snést velké

zmeny teplot.Cervena raku se vypalujéiwca 850 °C. Pod phlednou glazuru raku se



na vypaleny s$ep nanese silna vrstva okru, na jehoZ jakosti ralgZledny odstin
barvy. Za nejkrasfjSi je povazovana syta lososova baréarna raku se oglazuje
silnym nanosengerné glazury a redgké vypali na cca 1200 °C. Oba druhy raku se
vypaluji ve specialni peci nebo v normalni peciawpné tak, aby se vypalovany
piedntt mohl @i dosazeni padebné teploty z Zaru vyjmout a pditodo vody. Red
ochlazenim ve vad se pgedmet obvykle vklada do #kwenych hoblin, pilin, pilin

s olejem nebo zaolejovanych hadfTim se docili zajimavych barevnych odstia
listovych efekti. V sowasnosti je technika raku velmi oblibena v USA idpét

Majolika afajans jsou spoléné nazvy pro keramiku s{dm¢ivym sttepem pokrytym
nepiihlednou, ¥tSinou bilou glazurou, na kterou (j@&Shevypalenou) se maluje.
Vypaluje se kolem 1000 °C.

Pérovina (bélina) je keramika s bilym @incivym stepem pokrytym pisvitnou
glazurou. Podle sloZzeniispu rozeznavame pérovinu vapenatowkkou), ktera se
vypaluje i 960 — 1200 °C, Zivcovou (tvrdou) 1230 — 1300 °GmaiSenou (#edni)
1120 — 1200 °C. Tvrda porovina sekdy blizi slozenim a hutnostifepu kameni&
Krome jidelniho nadobi se pouZzivaii pyrob¢ obklad&ek, zdravotni keramiky apod.
Kameninova hrnéina (varnd kamenina) pati mezi porovinu. Neni to jeStprava
kamenina, protoZe i®p je cast&né pralincivy. Proti mekké hrrEing je zn&né
ohnivzdorna a J&valo se v ni i na ot¢éeném ohni. Typick& pro ni je hlinith glazura
(Slemovka).

Kamenina je hutny, tém¢ nenasékavy, bily i barevnyisp. Zakladni surovinou
kameniny jsou kameninové jily, které se michajialSigni gisadami- Zivcem,
kiemenem a Samotem. Vypaluje se podle slozéapwstgi 1200 — 1280 °C. Kro#h
specialni solné kameninové glazury se uzZivaji glazulinité, Zivcové a
olovnatozivcové. Tvrdou poérovinu, bilou kameninuparcelan nelze vzdy ipsré
odlisit.

scasténym nebo Uplnym vymizenim porovitosti), ale fese phisvitny step.

Porceldn ma narozdil od kameninyiep slinuty, i bez glazury naprosto néprcivy,

v tenkém gepu pfisvitny. Podle sloZeni igpu a vypalovaci teploty se&ldna tvrdy-
evropsky (1350 — 1500 °C) vynalezen v Misni &ky (1100 — 1300 °C). Mezi #kké



porcelany pat kromé asijskych také ty, které vzniklyfippokusech o napodobeni
¢inského porcelanu (nagoorcelan fritovy, anglicky kostni, biskvitovy).
Macek (2007) udava, ze kazdy z vySe uvedenychudkehramiky se rize dale
délit podle nasledujicich kritérii:
a) Podle dekorahni techniky- dle autora
- dle receptury
- dle pivodu
- dle pimésovych materidl (jedna se o druh receptury,
ovSem striktg laicky rozpoznatelny)
b) Podle zpisobu vyroby totena
- zat&ena do sadrovych forem
- modelovana/lepena
- lisovana
- litd

- pramyslova

3. 2. Pracovni material

3. 2. 1. Keramické hmoty

Rada (1997) uvadi, Ze zakladnimi surovinami pfipravu keramickych hmot
jsou jednak plastické- jily, hliny a kaolin, neplelké- ostiva a taviva acasto i
organické pisady- leltiva a plastifikatory. Uzemi naseho statu je bohahatezistm
keramickych surovin, proto pokud chcemejzeme si opdit surovinu ke své praci
s trochou namahy sami. Hlina nebo jil se nachadivstvou hrubého pisku vignim
profilu, tuto vychozi surovinu je vSak nutné daleravit. Red jeji Upravou je
bezpodminéné nutné peswdiit se o jejich vlastnostech (zpracovatelnost, malé
smrs€ni, pridrznost glazury, stalost v ohni @stota surovin). Maloktera zakladni
surovina ma veskeré pozadované vlastnosti, protokgramickych zavodech i dilnach
dale upravovana. Keramicka hlinampglci veSkeré pozZzadavky se nazyva keramicka
hmota. Piimyslow vyrdbina keramickd hmota je obvykle dodavana vihka vaknéy

kterou Ize ihned pouzit k praci bez dalSiho zpraodvnebo sucha, kterou je nutné
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nejprve rozmoit ve vok. Neni-li mleta, je pdeba étSi kusy rozbit, aby se rychleji
rozmaiila. Dolre rozmichand kaSe se naliva do sadrovych forem caawé se
zatuhnout na péébnou hustotu. Hlinu je dale nutn&gkryt vihkou tkaninou a snit
igelitovou plenou. Taktoffpravena hmota se nechav&kalik tydna odlezet. Po tuto
dobu je teba udrzovat jeji spravnou vihkost.cBe-li hlina v zasobniku pachnout, neni
to chyba, nybrz znamka rozkladu organickych ¢asti, coZz napomaha plastosti.
Teprve takto odlezela hlina jeipravena k dalsimu zpracovauiista, jemna hmota je
vhodna na menSitedntty. Pro tSi i velké nadoby a figury je vho#8i pouzit hlinu

s pridavkem jemného aZ hrubého $amotu. Samot zmendugsi stepu i sudeni a
paleni, a tim i nebezpeprasknuti¢i odprysknuti. TéZ hlinu se Samotem Ize sehnat u

n¢kterych firem dodavajicich keramické pedty.

3. 2. 2. Engoby

Engoba je &dy nazyvana odliSnymi nazvy (n&spi, Slika, potah), avsSak
prakticky rozdil mezi nimi neni Zadny. \g&jchdch keramiky se engoby objevuji
mnohem dive neZz glazury. Jejich podstatou jelka hlina, jiz se uziva k zakryti
nejrizngjSich defeki. Tato technika téz slouzi ke kresleni, malovénizdobeni
keramickych objekt. Zéakladni sloZeni engoby odpovida kterémukoliv @
plastickému jilu, ktery vS8ak musi obsahovat vedi@rtych materidl i Zaruvzdorné
slozky. Plastinost reguluji jily, zatimcoilemen, Zivec a kaolin zafiji Zaruvzdornost.
Mezi hlavni vlastnosti engoby atedy jeji plastinost a Zaruvzdornost.

Engoba se nanasi, kdyz mdegt konzistenci &Ze, je tedy jest vihky a ma
barvu odpovidajici této vihkosti, avSak jiz se fiégendeformovat. Tato technika dodava
keramickému pednetu kvalitu, jiz se Zadnd jind dekorativni technikavyrovna.
Poméha zakryt pory a vadyiegpu. MEni barvu stepu- ¢ervenou na bilou, bilou na
cervenouci kteroukoliv jinou barvu. Napomaha skeléit polevy, protoze jeji sloZzeni
je cistSi a mé# porézni. Pomaha fixovat ky&tiiky. Podporuje fixaci barviv. Smisenim
engoby s pimyslovymi barvitky nebo s kysliky kovi je mozné ziskat barevné
engoby vSech barevnych odstilNevyhodou prace s engobami veésirs oxidy je to,

Ze Ehem manipulace se nam barvy nejevi tak, jak bugpadat po vypaleni. K tomu
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ale dochazi vippact vSech chemickych barvitek. Nutné je zhotovit sbrvitk barev,

ktery je oglazovany a vypaleny (Ros, 2003).

3. 2. 3. Podglazurni dekorace

V keramickém slovniku tento vyraz ozoge pouze dekorace provedehigtymi
barvami a oxidyfedcnymi vodou, které se nanasSeji ng&jehnuty sep. Tento druh
dekorace Ize aplikovatt'auZz byl gedntt engobovangi nikoliv. Podglazurni oxidy a
barvitka jsou rozpustné ve vodi miseni, je nutné si wdomit, Ze vysledek by &h
byt spiSe vodovy, neldosr opa&ném gipad by se glazura mohla odlupovat (Ros, 2003).
Dle Rady (1997) podglazurni barvy mohou byt sestay&o teplotu v rozmezi 900 —
1400 °C. Warshaw (2001) uvadi, Ze podglazurovéybarvarviva jsou dostani v Siroké
barevné Skale a v mnoha formach. PraSkové podgleeurarvy se misi s vodou nebo
specifickym prosedkem. Tekuté podglazurové barvy jsou k dispoziciastobkach.
Lze jefedit, ale nejtive by se nily promichat, je mozné je vzajeghmichat a spojovat.
N¢které se mohou nanaSet na koZovitou hlinu, zatifimed lze aplikovat jak na
koZovitou, tak i na feZaho¥ vypalenou hlinu. Pastové podglazurové barvy jsou
k dostani v tubach, nanaseji se po smichani s vadké lisované podglazurové barvy
by se ndly pifed nanaSenim smichat s vodou. Podglazurové tuzbawg vyzaduji p

nanéseni pouziti tlaku, Ize je tedy pouzit pouzpieaaho¥ vypalenou hlinu.

3. 2. 4. Glazury

Glazury maji chemické slozeni blizcgiquzné sklu. Jsou to velmi nizko
tavitelna skla. Skladaji se #dmene a zuznych kovovych oxid, které podstath
usnaduji tavitelnost glazur. Glazury jsou sklovitée pdwakryjici povrch keramickych
vyrobki. Vyrobek je po aplikaci glazury neprosakavy a smadistitelny. Glazury
mimo to zvySuji mechanickou pevnostegnttu a zarové hraji vyznamnou roli
estetickou. Glazury seéldl podle barvy na barevné a bezbarvé, podiesymosti na
prihledné a kryci, podle lesku na lesklé, polomatnéaié, podle tavitelnosti na lehce
tavitelné- ngkké (do 1200 °C) ackce tavitelné- tvrdé (nad 1200 °C). Podlésagbu
zpracovani se rozliSuji glazury fritované a suropédle chemického slozZeni borité,

olovnaté, Zivcové, solné, hlinité apod. DalSi Kilace vychazi ze vzhledu a zdobnych
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vlastnosti. Bezbarvé finledné glazury jsou zakladni glazury, které mohguriznymi
piidavky nenény v prihledné glazury barevné, kryci barevné i bilé, nove, stékave
apodob#. Jejich sloZzeni se &ni podle vypalovaci teploty acélu. Bezbarvych i
barevnych pisvitnych glazur se uzivd zvléStna step zdobeny &kterou
podglazurovou technikou. Kombinace barevnéhepst s barevnou glazurou vytva
casto zajimavé efekty. Zemité glazury jsou nefrit@vaglazury Zivcové a hlinité,
piipravované z firodnich surovin: Zivk, kiemene, vapence, sa@mgch hornin,
sope&nych popel a glazurovych hlin. UzZivaji se pro kameninu, kamevou hriginu a
tvrdy porcelan, tedy pro vySsi teploty nad 1250 R@ci glazury jsou bilé i barevné,
zakalenéiznymi prostedky. Zakal glazur je podmin vlivem s¥telné nepropustnosti
na povrchu nebo uviiskla. Kryci glazury se uzivaji spiS#& pizkych teplotach a jsou
typické pro majoliku. Zdobi se¢t8inou malbou do syrové glazury. Matné glazury jsou
vlastre skla s neviditelnymi krystaly, které se vyikilp piti taveni. Diky stejnosgmné
krystalizaci jsou tyto glazury na pohled matné, amaak sametay hladké. Stékavé
glazury tvdi protipdl matnych glazur. ZvySenim stuppaleni asi o 80 °C vzniknou
z normalnich glazur stékave. Ndgad glazury sestavené pro 1000 °C je mozné pouzit
pro 1080 °C jako stékavé.fiPpaleni musi byt fdméty se stékavou glazurou
podlozeny, aby igbyt&na glazura neposkodila pec de@mit sam se nefepil.
Trhlinkovani (kraklé glazury) je u¢kterych glazur povazovano za zavazny nedostatek.
Jindy je vSak jemnatsirhlinek jako ozdobny prvek. Trhlinky vznikaji riegprontrnym
smrstni stepu a glazuryCim vétsi ma glazura smi&ii neZ step, tim &t3i nastava
mezi nimi nagti a tim jemwjSi jsou trhlinky. Obyejnou glazuru je mozné zmit na
kraklé nahrazenim vapna zivcem. Krakelovani Izeolgivunle, postikanim zakéatého
prednttu vodou. Stejného efektu je mozné dosahnout vgpalenormalni glazury na
teplotu o 80 — 100 °C niZSi, nez je glazura sesi@v®zniklé trhlinky je vZdy nutné
zabarvit a pedmét znovu vypalit na fedepsanou teplotu. Krystalické glazury jsou
krystaly podobné ledovym ktam. Krystaly vzniknou fidanim do spolehlivé stékave
glazury 10 — 25 % rutilu a zabarvenim hap — 6 % oxidu rad’natého. | krystalové
glazury jsou sila stékave, vypalovanéigdntty musi byt zajidtny proti @ilepeni.
Listrové glazury jsou irizujicitpytivé glazury, silé lamajici s¥tlo. V podstat se jedna

o olovnaté glazury. Tyto glazury nelze zamovat s listrovymi barvami, které maji
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podobny vysledny dinek, ale vyzaduji jinou technologii. Solna glazyea zvlastni
glazura uzivana pro kameninu. V koéné fazi paleni, kdy je &p jiZ slinuty, se do pece
vhazuje kuchiyska sil. Pri teplog 1190 — 1290 °C vznika solna glazura, ktera je pro
jinym glazurdm velmi tenkd, nesedi vSak na povrethel,vytvdi se stepem jednolitou
hmotu, nedochazi thec k trhlinkovani. Nevyhodou solné glazury je, @atrebuje
samostatnou pec. Jiny druh keramiky v peci hnedopmim soleni palit nelze.iP
tomto zmisobu péaleni mimo to vznika chlorovodik, unika koemmdo okoli a zantaje
okoli (Rada, 1995).

3. 2. 5. Pracovni néadi

K praci s keramikou existuje dle Ros (2003) velkéostvi néadi, a je pouze
otdzkou praxe, které nam bude vyhovovat pro stéléZipéni. \étSina keramilt si
obvykle vyrabi své vlastni nastroje nebo si jéiage postups v Zelezéstvi a dalSich
specializovanych obchodech. Nejlepstath byvacasto to, které stlovek udla sam,
tieba z pedn¥td denni pateby, jeZz po zbrouSeni zaSpéattni mohou pedstavovat
vynikajici fezné nastroje.

Véalec¢ky se pouzivaji v keramice k valeni hliny, jsou ktdog v fiznych velikostech.
Po kazdém pouziti je nutné véd otit vihkou houbou nebo jej jemiroskrabat, aby se
odstranily vSechny stopyifepené hliny.

Pytlovina se pouziva jako podkladiipvéleni, ale i jako poficka ke smr&ni prilis
vihké hliny.

Drevéna deskaslouzi jako podklad pod pytlovinu, zajige lepSi manipulaci s valenou
hmotou.

Latky pomahaji lépe odhadnout tlo& rozvalené hliny, ktera je gebna pro dany
kus keramiky, proto je vhodné ofiasi jich nékolik o rizné sile.

Syntetické houbyjsou vhodné zejména k prvnim povrchovy Upravana@apravanych
kusi. Je mozné je rowz pouzit pro dekorovani.

Gumovymi balénky se provadi zdobenitfigava se jimi voda do hlémé hmotyci
glazury, gipadré jimi odsavame febyt&nou vodu z vytvéeného roztoku. Po kazdém
pouziti se musi Wstit.

Hmozdi¥ slouzi k rozmilnéni surovin v granulich.
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Glazovaci kleS¥ jsou nastrojem, ktery umbidje podrzet fi glazovani i ten nejmensi
piednEt, a to s minimalnim dotykem styych ploch. Zabrani se tak nevzhlednému
otisku prsti na povrchu keramiky.

Nadobka se Sftcem slouzi k navlbiovani rukou vodouip praci na hrigirském kruhu,

v nddobce se usazuje tekutd hlina, ktera isevyidteni oddluje. Setec poslouzi

k nanaseni tekuté hliny coby lepidla.

Plastikova umyvadla se hodi k misendi zachycovani zdobici tekutinyfippolévani
keramiky.

Sita se pouzivaji k filtrovani keramickychipravki uréenych ke zdobeni keramikyiiP
miseni se tak vyhybadmedigtotam a nasleadn moznym defektm pii glazovani.

Trychty ie slouZzi k gelévani glazur a engob do nadob s uzsim hrdlem.

Mixér podstati ulehtuje miseni, velké mnozstvi prodike dilezité sprava promisit,
pro dosazeni zcela homogenniho vysledku.

RozprasSova je nutny pro zvitiovani keramiky v péatesni fazi suseni, aby prosychala
pomalu a jist. Jeho pouZziti v praxi je vSestranné.

Vahy slouzi k gesnému odvazeni oxich barviv.

Mali¥sky krouzek umoziuje pohodIjSi praci s pednety, je mozné s nimi oté&t, aniz
bychom na & museli sahat rukama. Zardvee gedejde deformacim. Je mozné jej
pouzivat i pi zdobeni.

Rouska je nepostradatelna k zajigi bezpénosti a hygieny, zejménaripzachazeni
s predmety, které vyi prach neboib glazovani pomoci kompresoru.

LZicemi z umglé hmoty je mozné michat malé davky roziok nabirat keramicky
material s ¥tSi presnosti. Pouzivaji sé¢imekterych dekorénich technikach.

Drevéné nastroje se pouzivaji k dokonalému ohlazeni keramiky, jaki#ku, tak vig,
nejsou tak ostré jako nastroje kovové a slouzizjemreni procesu vytéeni hliny na
kruhu.

Obepinaci néfidla umoziuji zmetit vnitini a vrgjSi pramér keramiky pro zhotoveni
totoznych kopii.

Houby s nasadouslouZi k vyhlazeni¢Zko dosazitelnych vritich ¢asti keramiky nebo
ke glazovani v silnych vrstvach.

Drevéné Spachtlemaji izné velikosti a tvary- Spaté, rovné, zubaté, zakulacené atd.

Pomahaji se dostat do Uzkych mist, kam nelze pmonik rukou, a slouZzi i
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k dekorovani. ¥tSinou jsou vyrobeny ze zimostrdzovehewh, pruzného a odolného
vici vlihkosti a zlomeni.

Kovova ofka a hladitka, slouzi k vybirani hliny z malych plastik a k dedovnim
vrypam, mizeme jimi ohlazovat vyt@né kusy keramiky.

Niazky, ldmaci niZz a tuzky poslouzi nap k vystihovani dekorénich Sablon.
NozZeslouzi k jakémukoliv zdobeni, je mozné s nimi Blata vyryvat atd.

Stétca a S¥tek se i praci s keramikou pouziva velkého mnozstvi, haikazdy se
hodi k utitému typu dekorace. Ploch&t&e se pouzivaji ke zdobeni Sirokymi tahy a
k dekorativnim efekim, kdy nechame prosvitat podklad keramiky. Kulatécg se
vyuZzivaji k detail&jSi praci, zatimco &tce Siroké a $tky jsou idealni k dekorovani
velkych ploch¢i k opraseni sgrafit. O vSechnytée je nutné tkladre petovat. Zcela
nepostradatelné j&steni a odabvani chluf, & uz girodnichéi syntetickych. Sttce
se ukladaji v horizontéli vertikalni poloze, chlupem nahoru.

Rydla s jemnou a dlouhou Spici jsou velmi prakticka proaeni phiezi i ke zdobeni
keramiky.

Dérovace existuji o fiznych pamérech, a proto maji velké dekdrda moznosti.
Pouzivaji se k perforaci keramiky, ne&ljejich ostra zkosena &jkia umouje pracovat
s velkou pesnosti a bez rizika popraskani vyrobku.

Struna je na obou koncich upedma ke devenym rukojetim, za které je mozné ji bez
obav drzet, coz umagje krajet hlinu fimo z koupené lisované hmot¢asto se
pouziva pi praci na hriitském kruhu, strunou se vykrajuji kusy z wgééeho kotoke.
Kovové naradi raiznych tvaé ma v keramice Siroké uplami. Provadi se jim zé&vwecné
Gpravy, ged sejmutim z kruhu se i@@im odstrauje tekuta hlina. V zavislosti na
pouzité technice slouzi k uhlazovani, spojovamSéni.

Kotouéek Ize pouzit Kkezani do tvrdé hliny.

Orezavatkg krome obvyklého pouziti, mize slouzit ke zdobeni &kké hliny ¢i
fungovat jako razitko, pdfpact se jim mohou vyryvat ¥ézy.

Skelnym papiremse provadi korimé Upravy &isténi keramiky po vypaleni, zejména
pokud byla zdobena barevnu hlinou.

Jemna skelnd vinase vyborg hodi k oSeeni keramiky ped prvnim vypélenim
(prezahem), aby jeji povrch byl zcela hladky.

Hiebense poziva k ryti do hliny za vihka.
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Krajeci vlidkno je uziteéné k okrjeni febyte&né hliny @i praci na kruhu, fedevsim

pii usilovani oétvercovy, trojuhelnikovyi Sestibokyfez.

3. 3. Techniky keramiky

Proces rtniho zhotovovani keramiky Ize shrnout do hlavnich vyrobnich
technik, které se pouzivaji od samycltqt@i prace s hlinou- modelovani, vighi na
hrn¢itském kruhu a vyroba z formy. Odchto zakladnich technik se odvozuje velké
mnozstvi variaci a konkrétnich osobnich postupnat nejvhod&si metodu, kterou
kazda z technik vyZaduje, je otazkou dostade profesionalni zkuSenosti a zavisi
samozejm¢ v neposlednfadé na pd@tu kudi, které hodlame vyrobit. K tvogumelecké
keramiky¢i zhotoveni kug komplikovargjSiho tvaru se voli obvykle technika¢niho
modelovani. K vyrob nagiklad kadvového servisu nebo jiného nadobi je vigdn

prace na hrgirském kruhu nebo pomoci formy (Ros, 2003).

3. 3. 1. Modelovani

Modelovani z hroudy

Tato technika spidva v modelovani prsty z hroudy ¢kké hliny. Je velmi
uzitetna @i vyrobé¢ malych hlirinych objeki, jako jsou hrnkyi misky na kavu &aj,
jejich tvar je mozna patkud hruby a nepravidelny, avSak takovato keramikaen
nezangnitelnou peet rucni prace. Redstavuje vhodné aseni pro zaéatesniky, protoze
je snadna a zabavna. Hlina musi byt dokonale gteha a obsahovat dost vihkosti, aby
se dala modelovatiPpraci neexistuji Zzadna pravidla (Ros, 2003).

Do prosted hlirené kuliky se dle Dreher a kol. (2007) palcem vitldalek, z
néhoz se f tvarovani misky vychézi. Zatimco se vyrobkem eerwtéi, dilek se palci
rozSkuje a prsty se vytahuji &ty misky. Je velmi dlezité, aby sila sh byla po
vypracovani dokola vSude stejna (5 mm). Velikostolku ma své hranice, nebse
muze pouzit jen tolik hmoty, kolik je mozné pohaglindrzet na dlani. Dikyiznému
vytvarovani koule je i@sto mozZzna tvarova rozmanitost, keormisek je mozné
vymodelovat Uzké vysoké nebo naopak plochéretey nadoby, stejrtak jako figurky.

Keramické prace je dale mozné alitovat ousky, noZkami i dalSimi ozdobami.
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Modelovani z valékua

Modelovani z vakka je jednou z nejstarSich technikbec, neb6 je doloZena
jiz kolem roku 6000 p Kr. Tato nejznamjSi metoda je vyuZitelna proétginu
keramickych objekt. Touto nejstarSi znaAmou metodou modelovani d¥leanadob na
uchovavani tekutin je mozno vy jakékoli jiné druhy nadob (Ros, 2003). Dreher a
kol. (2007) uvadi, Ze je mnohostr&npouzitelna pro valcove, oblé, Siroteuzeji se
sbihajici tvary a sochy libovolné velikosti. Praotumetodu se hodi téka vSechny
druhy hliny, musi byt alefpisobeny tvaru, velikosti, funkci a tepdotypalovani.
Idealni jsou hliny s podilem Samotu, jehoZz mnoZstvivySuje s velikosti vyrobku. Aby
valetky nepraskaly, musi byt hlina d@&bgipravena, nikk4 a pruzna.

Jednotlivé val&ky (pro jeden pracovni proces je nutné@ppavit si jich WtSi
mnozZstvi) se rtn¢ vyvali, poté se polozi na zaklad zhotoveny teabmikymakavani
z hroudy nebo modelovani z platiednotlivé dily drzi ddle pi soke rozetenim hliny
na jejich vnitni strag, pro optimdlni oporu také na g&Ai strag. P vyrobeé
valcovitého tvaru musi jednotlivé véley naléhat pesreé na sebe. KdyZz nadoba dosahne
pozadované vysky, malé dirky v povrchuépich sén se vyrovnavaji kousky hliny,
povrch vyrobku se uhlazuje shora wdtovovou Skrabkou a nakonec se jeji okraj
zahladi mokrou houbtkou. Rozdilnym kladenim véalkt je moZné vytvtit banatjSi
nebo zuZujici se tvary. Velké tvary sélaji ve vice pracovnich krocich, do dalSiho dne
je mozné je uchovavat vihké, zabalenim do foli&eail vyrobku musi probihat pomalu
(Dreher a kol., 2007).

Modelovani z plati

Modelovani z plat predpoklada praci s hlinou vykrajenou z plochy. Negpse
musi hlina propracovat, aby byla dokonale homogelmdtipraw plath je zapotebi
podklad ze tkva, juty nebo jiné latky, @vdiewné liSty o sile odpovidajici sile
zhotovovanym pldim a kuchyisky val&éek. Je nutné ddb si promyslet rozsry,
neba’ je-li valetek napiklad gilis kratky, vyvaleny plat bude s Gzky a
nevyhovujici. Na hotové platy se sahd minimain jen s velkou opatrnosti, aby se
v misg dotyku pozdji nezprohybaly a nepopraskaly. Dopduje se je podlozit
novinovym papirem nebo latkou, hlina pak sesychdrsji (Ros, 2003).
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Technika modelovani z pfaje, jak uvadi Dreher a kol. (2007), mnohostgann
pouzitelna. Je mozné ji zpracovavat jakkke, tak i pevné hliené desky. Pevné
(zavadlé) hligné platy se daji ddb pifiznout a je mozné z nich vyrobit nadoby
s hranatym pdorysem. Redtim musi byt mista spojeni zd¥ea a slepena Slikrem. Svy
je nutné zpevnit tenkymi valky, aby byly Uplg nepropustné. Nakonec se povrch
nadoby uhladi kovovou Skrabkou, vSechnyngtsntrem k sok. Hotova nadoba se
vycpe novinovym papirem, aby se nedeformovalysgjiy a necha se naaelgné desce
n¢kolik dni schnout, nejlépe pod folii. Kili zatizeni Su pii suSeni a vypalovani by
méla byt pouZzita poérovita hlina hmota s vysokym obsahem Samotu. Je peipiot
pracovat s velkouipsnosti a p#ivosti. Pokud maji byt hliené platy je&t dotvarovany,
pouZzivaji se rekké hlinené platy. Prace s&kkymi platy se hodi na vyrobky, které maji
kulaty pidorys, a je také zakladnim krokerh fgchnice prace s formou. Hlina se vyvali
stejre jako u techniky modelovani z pevnych pléle nechava se zaschnout jen trochu.
Zachézet s gkkymi platy je kvl jejich choulostivosti obtiZgsi, jednoduché valcove
tvary se ale podai zatatenikim. Vedle trojrozrdrnych nadob se z hismych plat
vytvareji i dvouroznérné dekorace proudn, byt a zahradu, které je mozné ddiwvo

glazurowei aplikacemi z hliny.

3. 3. 2. Vytd&eni na hrnéirském kruhu

Bezesporu nejvhodisi technikou pro vyrobu&siho mnozstvi kusv kratkém
case je vytéeni na hrairském kruhu, z vytteného zakladu je mozno pokoaat jinou
technikou. Vyhodou tvaru, jehoz zaklad byl Wga na kruhu, je mohw$i objem a
tlou&’ka. Nekolika méalo zasahy je mozné snadno domodelovatikyad&os, 2003).

V naSich krajich se, jak uvadi Rada (1997), ukieani (kopaci) kruh, ktery se
sklada ze Zelezné osy, na jejimz hornim konciijpeprén vymenny tali (kruhova
hlava). Kotod byva nefastji ze Zeleza, ale i sadrovy nebtedny. Na spodnim konci
osy je isroubovan velkydZky dreveny nebo Zelezny kot@u(podkruzi). Podkruzi je
velky setrvanik, ktery kruh& rozt&i postrkovanim (kopanim) pravou nohoureg,
levou dozadu ve séru ot&eni. Kruh se oté ve dvou kulékovych loziskach. Spodni je

piipevreno ke konstrukci kruhu a zapada dg spodni konec osy. Druhé je ungisb
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pod kruhovou hlavou afidroubovano k lavici, na niz sedacfio (kruha). Dnes se
uzivajicasgji kruhy na elektricky pohon, kterych je na trhu ahio typi.

Vlastni zachazeni s hitiiskym kruhem se nezmilo. Pro vyt&eni na kruhu je
negipustné, aby hlina obsahovala vzduchové bubtintvrdé hrudky, pipadré aby
byla @ilis mékka. Musi byt plastickd a nefipsS tvrda, dostainé konzistentni, aby
snesla fidavani vody a zéarowe dost jemna, aby nepoSkozoval@zk na rukou.
Zacatetnici by nmeli pouzivat jiz hotovou hrtirskou hlinu, ktera je vlhka aipravena
k okamzitému pouziti (Ros, 2003).

P¥i samotné praci na heitském kruhu odéli kruhat z dolie propracované hliny
potrebny kus a zformuje jej do zaoblené hrudky. Hrudkhodi do $edu talfe a kruh
roztati. Ruce si i praci stale nant v hrnci s vodou, zvaném kalnik. Rozmou
hrudku stl&i obéma rukama fesré do stedu kruhu (zcentruje). Vygdni hrudky ma
velky vliv na dalSi praci. Zcentrovanou hrudku ughokEma rukama a vytahne nahoru.
Oba hmaty (stkeni a vytazeni) poméhaji jeSvypudit posledni zbytky vzduchu.
Hrudku stahne ah doli a rozsfi do tlustostnné misky. Tlakem pailcvybira zarove
na potebnou konénou silu. V této fazi misku jeStrozsSiuje. Dno a dolniéast s¢ny
zastanou slabé, vSechen materiadl se hrne nahoru dgipkby n€l hrn¢it dostatek
materialu k dalSi préci. fBbytek niize udiznout, gidat vSak nikoli. Misku vytahne
hrn¢it do tvaru tzv. kachlice, ktera je jakymsi meznikerpribéhu taieni. Je to
zakladni tvar, ze kterého se gdaim a roztaZzenim vychazfi wyt&eni talfia a mis.
DalSim vytahovanim se pokwge @i vytaceni vaz a jinych vysokych tvarHrdlo vazy
se dokoduje prstem aepelem. Poté se hotova vazaimde z kruhu strunou. Snimat
z kruhu se musi hotovy vyrobek skine opatrré neba’ je velmi nekky. P vytaceni
Sirokych nadob zachovava krihstejny postup jakoipvytateni vazy az ke kachlici.
Tu vSak stlai doli a roztahne do #y. S€nu misy tvaruje tlakem obou rukou. Okraj
misy uhlazuje houbou. Uzké nadoby, do kterych seejde ruka se vyt@ji tzv.
kulmikem. Vyt@ené nadoby se po zatuhnuti dokagjh obt&enim obtéecimi Zelizky.
Dokortuje se tvar nadoby a &sf'uje spodek, takzvané podedni. Pro tgrat nadob
uchy mohou hréiii pouzit gipravené ucho ze sadrové formy nebo igpravit ucho
valené&ci taZzené (Rada, 1997).
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3. 3. 3. Vyroba za pomoci formy

Formovani pedstavuje rychly proces, ktery uniofe aspornou vyrobu stejnych
kusi keramiky. Jeho pouZiti v keramice je vSestranrghah pracovni materiél je
porézni, a dokonale proto absorbuje vodu obsazernbime. V keramice se rozliSujfit
druhy forem- lisované formy, formy Sablonové a (Rbs, 2003).

K praci s formou jsou zap@bi bul’ formy z tvrzeného polystyrenu, koupené
v prodejnach s vytvarnymi patbami nebo formy poZzadovaného tvaru z jakéhokoliv
hladkého nesavého tvrdého materialu- kovu, porcelgtastu, keramiky apod. Aby se
na formy hlina nelepila, je mozné je potahnout ngloymi purgochami nebo oblozit
prouzky novinového papiru. Profesionalové praclgiite se sadrovymi formami, které
jsou k dostani v obchodech s vytvarnymirpbami. Sadrové formy wgtbavaji vihkost,
¢imz usnaduji schnuti hliny. Pro domaci vyrobu sadrovych forgsou poteba
plastové misky, pasky, mydlovy louh a sadra (Drehkol., 2007).

P¥i modelovani z formy se hlina uniige bul’” dovnitt, nebo na povrch formy,
ktera ji poskytne oporu i tvar. Valkem se vyvali plat hliny, ktery se iigne do
poZzadovaného tvaru. Poté se umisti déumitbo na povrch formy. Hlina se jemnymi
poklepy gitiskneme k forns. Nasled® se odizne z okraje febyt&na hlina. Kdyz se
piedntt po vysusSeni (jeden az dva tydny, podle velikpstdnttu) zane oddlovat od
formy, je neodkladné jej vyklopit a zahladit prasky. Pak nésledujeipZah (Ros,
2003).

Liti do forem je jednou z nejmladSich vyfeéich keramickych technik. Lici kal
(brecka) se pipravi z keramcké hmoty rozplavené vodou se ztekati VSeobeahse
tekuté hlig fika Slikr. AvSak odbord se rozliSuje vodni Slikr, tj. hlina rozplavena
scistou vodou, a lici fecka (kal), tj. hlina rozplavena jen malym mnoZstwady
s pridavkem wkterého ztekutiva. Jako ztekutiva se uzivaji sada- (2 g na 1000 g
suché hmoty), vodni sklo, hlinitan sodny nebo i komvana ztekutiva vyrdéna
pramyslow. K rozplaveni hliny bez ztekutiva je zafedii 60 — 80 % vody, kdezto lici
kal obsahuje vody jen 15 — 40 %. Je to velika vghgatotoZe sadrové formy sé pti
licim kalem tolik nenasaknou vodou a mohou se fdogz vysuSeni mnohetastji
(Rada, 1997). #pravenaiidka hlina se vlije doipdem pipravené, nejlépe sadrove,

formy. Po 15 minutach je nutné formu vyprazdnitamgchat ji dnem vaitu po dobu
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45 minut. Udan&asy jsou pouzefblizné, vzdy se phlizi k druhu formy. Za pomoci
vhodného nastroje se odstrani okraj formy. Ve évmlloze se opaténvyjme hotovy
model. Nasledhise odSkrabeipbyte&na hlina a model se necha zavadnout. Nakonec se
podle gani ozdobi (Ros, 2003).

3. 4. Dekorovani keramiky

Cilem vSech uricu je touha po originakt a osobitosti. Proto&sSina dobrych
autoi a vyrobd keramiky neustale hleda nové materialy, tvaryfroges pouziva nové
techniky a technologie, které navzajerizre kombinuje. Diky tomu si mohou
spotebitelé hledat a vybirat tentg\pravy, neately origindl, ktery s naprostou jistotou
nabyva na hodnét a to nejen finatni, ale hlava unglecké. Keramické vyrobky je
mozné si vybiratieba podle dekotaich technik (Macek, 2007).

Podle Rady (1997) se v keramice dekofaechniky rozdluji zhruba ve d¥
velké skupiny- zdobeni vypaleného a nevypalenétepst V prvnim pipadt jsou to
zpisoby spiSe plastického doteai- domodelovanim, nalepovanim, razitkovanim apod.
druh& skupina se zabyva malbou, kresbou, rytirkertisa dalSimi zjssoby ploSného
zdobeni. Moznosti zdobeni v keramice jsou bohag@ndtlivé techniky Ize kombinovat
a dophovat podle vytvarného zamu a fantazie a nelze je snad aghém Zivota
vSechny vyzkouset.

3. 4. 1. Techniky plastického dekorovani dle Rad{$1997):

Tvarovani je prvni moznou vyzdobou. Jedna se o zformov&it jeckke, prae na
kruhu vyta@tené nebo z formy vyjmuté nadoby. Jakdackh nejlépe poslouzi nawéné
ruce a jemna niskd houba. Zavadly, j@Stvarny step se mize dale tvarovat. Oblé
nadoby mohou byt zplédvany (ztlkeny) plochou tevénou palkou nebo pakou z
tvrzené gumy. PouZije-li se pélka s vroubkovangtgu nebo jinak zdrgmou plochou,
je mozné docilit i zajimavpojednaného povrchu.

Nalepovani je jedna z nejstarSich technik. Jeji Skala je vebmhata, od prostého
hlinéného véaléku prilepeného prstem na hiitiskou nadobu, az po jemny reliéf na

porceldnové véaze. Na polotuhyteqi se nalepuji reliéfy vymodelované z volné ruky
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nebo vytld&ené do formy. Vylisek musi bytiiplizné stejré tuhy jako podklad, aby
smr§ovani obou c¢asti bylo stejnorkrné a nevznikaly praskliny. Podklad i rub
piilepovanétasti se naskrabouradkou hlinou (Slikrem) slepi.

Plastické razitkovanije jinou velmi starou technikou. K vtlavani negativnich reliéf
do hliny se pouZiva razitek z kovu, sadry, biskvitdfeva. Razitkuje se do natolik
mekké hliny, aby sep nepraskl, avSak zase natolik tuhé, aby se mazitidie
odlepovalo a shy nadoby tlakem nedeformovaly. Podétse pracuje i s razitkovacimi
valetky. Valetek z kovu, palené hliny, sadry nebodénhmoty se fipevni na drzadlo.
Véalivym pohybem vytléduje do stepu pfibézné pasy nebo pravidelrse opakujici
vzory. Sadrové valky potebuji kovovou vloZzku do otvoru praildel drzadla, protoZze
mekka sadra se &thto mistech brzy opiwbuje.

Ryti, ryhovani a Zlabkovanise hojg uziva ke zdobeni nevypalené keramické hmoty.
Tyto zpisoby vyZadujicistou hladkou hlinu bez Samotu nebo jinych hrubgiimeési.
Pracovat se fiZe nejrozln¢jSimi nastroji podle vytvarného z&m a vynalézavosti
autora. Ostré kovové hroty jsou vhodné spiSe pobysmebo zatvrdly stp. Nastroje
s dlatovitym koncem- i@wené, bambusové nebo z @iych hmot jsou vhod§si pro
hlinu vi&nou, protoZe ji vybiraji ®&kéeji a nezanechdvaji ostré, rigefiané ryhy.
K praci lze pouzit i nastroje ¢ené mvodre Kk jinému &elu. Zajimavou stopu
zanechava ndjklad kulickové pero, pero pro linorytast starého febenu, pilka na
Zelezo nebo radlo k vykrajovarssta.

Inkrustace- Negativni otisky po razitkovani, ryhovani nebai fgou zékladem pro
keramickou inkrustaci. Prohloubeniny se&lpe vyplni mekkymi barevnymi nagepimi

a predmet se necha pomalu schnout, aby se vyrovnala tybaditladu a vkladanych
hlin. Po zaschnuti se povrch vioZzené engohyzse do roviny podkladu ostrym
nozikem nebo Ziletkou.

Chromolit jedna se v podstab inkrustaci v tvrdé, neglazované kamenin
Prorezavani a skezavanijsou dalSi zppsoby dekorovani polotuhéhaegppu. Préezava
se ostrym, tenkym noZikem, velmi debse pracuje s lékskymi skalpely nebo
specialnimi nasazovacimi noziky. Po zaschnuti seawji ostré hrany jemnym
skelnym papirem a z¥kéuji vihkou houbou. Sezavani oblych ploch na jiz zatuhlych
nadobach je druhym #pobem. Mista, na kterych méa bigzano, se ponechajiip

formovani ¢i modelovani silgjSi. Kromg nozi je mozné Kezani pouzit i profilové
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Skrabky nebo maly tessky pdiz. Silné vypouklé tvary je vyhodné nejprveilplizné
zformovat palkou nebo p&kou a poté dokatit fezanim.

Porcelanové krajky se aranzuji na négzahnutou porcelanovou figuru, jedna se o
bavininé krajky, nam&ené dotidké hliny (porceldnového Slikru) gigavkem lepidla.
Hlinou zalepené otvory se musi jehlowieyit. Vypalenim krajka vyhio a jeji otisk

v piezahlé hlig je tak jemny, Ze i neopatrny doteki glazovani ji mize poskodit.

Teprve vypalena glazura ji doda fedinou pevnost.

3. 4. 2. Maliské techniky dle Rady (1997)

Malitské techniky je mozné praghlednost rozdlit podle zpisobu pouziti na
sttepu nevypaleném,ipzahlém, vypaleném neglazovaném a na @gtazro praci na
nevypaleném, ale je@Stzavihiém gtepu jsou nejvhodijSi barevna nastpi (engoby).
K dekoraci suchéhoigipu se mohou pouzivat i barvy pod glazuru neboitkarv
Engobovani Nejjednodussi zZisob zdobeni na®pi (engobami) je naménim,
polévanim a gtkanim. Postup je stejny jakdigpraci s glazurami. S engobami se musi
pracovat rychle afpsreé, aby se nerozndél zakladni sep. Nastepim také mizeme
malovat Sttcem nebo kukikou. Kuka&ka je velmi stary hritsky nastroj, uzivany i
jinde ve s¥té. Je to hlikna baka uvnit glazovana, op&tna otvorem nalevnim a
vytokovym. Ve vytokovém otvoru jeipevnén korkovou zétkou nebo kouskem hliny
husi brk s&iznuty na 1 — 2 mm velky otvor. Misto kulek se pouziva dkdy také
volsky rozek nebo gumovy balének, ze kterého pgkstkape nebo vyteka néspova
hmota, ktera musi byt velmi jerimitt‘ena a procezena, aby se ustkbrneucpavalo. Do
jedné ruky se uchopii@dnet, ktery se bude dekorovat. Do ruky druhé kikea
naplrena nastepim. Bekem se jemé& dotykame sepu, kukdku pomalu naklanime,
kdyZz nastepi p@ne vytékat, zéne se kreslit. ® kresleni se musi Bko zdobeného
prednttu stale dotykat. Prace s kukau je obtizna a vyZaduje delSi cvik.

Trasakovani a mramorovani jsou zajimavé tradni kukatkové techniky. Polotuha
nadoba se vyleje sifsi vrstvou podkladového nédepi. lhned, #ive nez povrch
podkladu zatuhne, se &e trasakovat. Bko kukaky musi byt drzeno 1 cm nad
sttepem. Hustota engoby v kuic@® musi byt stejnd s hustotou podkladu, aby se

vytvorila jednolitd hladina. Po odtrasakovani, kterézen byt provedeno i vékolika
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barvach, se nddoba uchop&ota rukama a Skubnutim postoNebo se polozi na malé
prkénko, kterym se trhne na jednu a druhou str&awevnécary se do sebe vklini a
podkladova engoba se vyplavi na povrch vjemny@rach. Popsany #pob
trasakovani se pouziva spise na ploché misyie.talihlubokych nadob se nakapava
engoba na jejich okraj a necha stékatid®™ pravém okamziku se barevné iy
vychylovanim, trhanim a Skubanim smisi do Zadar&hamentu. Mramorovat lze i
jinymi zpasoby. Do Siroké nadoby se zakladni engobou se pakepgoby jinych
barev. Do okruhu barevnych kapek plovoucich naihtade poné predntt, ktery
chceme zdobit a rychle se vytdhne. Smichdzéabarevné engoby vytiiona jejim
povrchu zajimavé mramorovani. Misto engob Ize tadéapavat podglazurni barvitka.
Zajimavych efekt se docili i ®kterymi pidavky barvy ¢i engoby. 2zvlastni
mramorovani se dostane zetd¥ a tmavé engoby smichané s rostlinnym olejem. Je
mozné zkusit i engobu gigdavkem sody, okr s citrbnovouaou, kyslénik Zeleza

s roztokem sody nebo keramickou barvu s vyluherareigvého tabaku ve védTyto
roztoky nakapané na mokry podklad zengoby nebozugla vytvai kresby
podivuhodnych obrazc

Vybirani nastiepi hitebenem VIhkou engobu je moZné zpracovatkkym gumovym
nebo koZenym iebenem se zakulacenymi zuby, ptoym ko§atkem nebo plochym
vytvarovanym Sttcem. Engoba se&mito nastroji neryje, nybrz jen lehce vybira, takze
vznikne n¢Elka reliéfni stopa. Kazda hmota vyZzaduje pro praciastepim jiné
zachézeni. Nejlépe se pracuje s polotuhym (koZemsjiepem. Nkteré hliny patebuji
provik¢it povrch houbou, jiné snesou bez rizika engobovara Uplé suchém sepu.
Proto je pateba vSe fedem vyzkouSet, aby ségoeslo odlupovani engoby odegiu.
Malba pod glazurou- na vypaleny $ep Ize nejen malovat podglazurnimi barvami,
nybrz i barvitky, glazurami, solemi, nebo kreslier&mickymi pasteli. Snadji
dostupné praskové barvy je nutn@&@gem upravit. Ubu se Spachtli na skle neb&si
mnoZstvi ve fieci misce. Rozflavaji se s vodou sholika kapkami glycerinu. Barva
s glycerinem je viéngjSi a lépe filne. Malba na savém ispu se podoba préaci
s akvarelem. Vyzaduje rychlou praci a nelze seitvfittcem znovu na misto, kde jiz
bylo malovano. Je nutné vystihnout i tlok§ nanosu, kterou t& ona barva vyZaduje.
Prilis silna vrstva mze zpmisobit odlupovani glazury i jiné vady. Tenkym namose

ztraci rektera barva sytost. Intenzita barev je totiz veltina. Také pouzita phledna
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glazura, kterou se barvagkryje, miZze ¢ast&né zmenit tony barev. Je proto dobré
vyzkouSet si pedem tony barvy s glazurou, kterd se bude pou2itzar, ktery se bude
malovat, je moznéipdkreslit inkoustovou tuzkou, protoze anilinovévbar beze stopy
vyhoii. Stejré jako barvami Ize pod glazurou malovat v &ich ndnosech i skkymi
glazurami. Kresbha je #k¢i, zapita do pekryvajici piihledné glazury. Pouzije-li se
glazura tvrda, nevpije se doihtedné glazury, aleistane pod ni jako jemny reliéf.

Ryti do vypaleného stepu pati také mezi podglazurni techniky. Velmi debse
pracuje s nastroji pro suchou jehlu, avSakidgimslouzi i zaogtny Hebik nebo pletaci
drat. Hotova rytina se lehcdgtie podglazurni barvou. Ta se v prohloubenyaréch
zachyti v silgjSi vrstw. Na hladkych plochach je mozné ji fiytvihkou houbou do
Zadoucich odstin pripadré kombinovat s malboti jinymi technikami.

Sgrafito- Stejnymi nastroji jako i ryti do stepu se proSkrabuji nanosy barvy, glazury
nebo engoby az na podkladovytdinou vypaleny gep. Je-li barevnych vrstewkolik

na sol, vznikne jejich postupnym proSkrabavanim sgrafitnohobarevné. Stejnym
zpusobem se rive proSkrabavat i sucha (nevypalend) barva na eypallazie. Pokud
barva je&t neni Upl@ zaschla, mize se vybirat ostrymi, dlatowiseiznutymi divky.

Malba na nevypalené glazie (téZz barva do glazury nebo emailu)- Podkladem byvéa
bila kryci cinéita glazura. Barvy jsou podobné jako barvy podglagziavSsak mnohem
mekéi a sestaveny tak, aby se delspojily s glazurou a po vypaleniciy potrebny
lesk. Nesnyjji se ale rozpijet. Rozthvaji se stejt jako barvy podglazurni, avSak
nanaseji se v sifisi vrstw. Misto barev je mozné pouzit k mélbbarevné glazury.
Tento zpisob je vhodny k pokryvaniét8ich ploch nebo kresbu bez detaiprotoze
glazury se po vypaleni do sebe vpijeji a konturgcaji na ostrosti. Oba goby se
mohou na vzajem dob dophovat a kombinovat.

Malba mezi dvéma glazurami- Do glazury se maluje tvrdSimi barvami a hotovacpr
se pestikne tenkou vrstvou phledné, nizkotavitelné olovnaté glazury s vysokym
leskem po vypaleni.

Tupovani je starou hréitskou technikou, ktera se pouziva pod glazuru i yfove
glazury. Barva se nanaSi kouskem isk@ houby, latkovym tamponem, smotkem
dievité viny i jinym materialem.

Vykryvaci hmoty- misto Sablonami je mozné mista, ktera nechcentezabiarvena,

vykryt latkami, které barvu nepropusti a daji sadsio odstranit. Na vypalené glazu

26



se vykryvaji pisluSsnd mista hustym roztokem arabské gumy, zaba@remilinem a
piestikané nadglazurni barvou. Po zaschnuti barvy sgesamabskd guma vodou,
neba’ olejova barva neni vodou rozpustna. Neglazovaggaleny step se vykryva
kaSi ze sriési mouky a kaolinu (8 dilmouky, 7 dili kaolinu, 1 dil lihu). Po zaschnuti se
smés snadno sfoukne proudem vzduchu. Starou orientéktinikou je vykryvani
roztavenym voskem. Dekor se krestitéem nebo batikovaci jehlou $si 3 difi vosku

a 1 dilu parafinového oleje. Vosku se uziva na p&ieny step i nevypalenou glazuru.
Predmeét se nagika, namdi nebo poleje druhou glazurou. Mista pokrytd voskem
zastanou po vypaleni v bafvspodni glazury. Ddle kryje a zajimavou stopu na
vypaleném g$epu i glazile zanechavd kresba &wu nebo voskovou pastelkou.
V posledni dob se z&inaji pouzivat i nové materialy jako latex a siliko

Razitkovani gumovymi razitky je jednoduchym zjsobem vhodnym i pro ateliérovou
tvorbu. Razitko se zhotovuje z tvrdSi pryZze, doréktse vyryva vzor. Mezi pryZz a
diewené drzétko se vlepuje platek porézni gumy, ktenolioazitku dosednout celou
plochou i na obly $ep. Razitkuje se tiskskou barvou nebo lakem s popraskovanim.
Pasta z dvou diltiska'ské barvy uenych s jednim dilem fermezZe se pouZziva spiSe na
neglazovany $ep. Red glazovanim je nutné&gumét preZzahnout. Razitko s@sti jen
lihem. Razitkovani se zaprasovanim se uz&dinou na vypalenou glazuru. Razitkuje
se razitkovacim lakem ijpravek vyrabny primyslow). Zaschlé, ale jeStepivé stopy
razitek se fepudrovavaji jemfimletou barvou.

Sablony Stara orientalni technika, dekorovani SablonamiuZiva pod glazurou, na
vypélené i nevypélené glaim Sablona z papiru nebo alobalu Berpi nebo nalepi na
misto, které se bude dekorovat.

Pasovaninebokrouzkovani se uziva ve vSech technikach— pod glazuru, daiglana
glazuru- engobami, barvami i drahymi kovy. KrouZzkige bd’ ptimo na hrditském
kruhu, nebo na specialnim niakém krouzku.

Malba na vypalené glazite se provadi nadglazurnimi barvami, barvami listrovy
smalty a drahymi kovy. PraSkové nadglazurni bae/nged pouzitim iteba pipravit

s éterickymi oleji (terpentynovy olej, zah&$§ terpentynovy olej a kopalovy balzdm,
levandulovy olej, kebickovy olej). Barva ma mit hustotu asi jako barvgmia, v dok
kdy se sni nepracuje, musi bytekryta, aby nevyschla. Barvy lzgigravit také

s vodou, jako pojivo se v totofipact pouziva arabska guma, cukr, med nebo sirup.
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Predmét musi byt ped malovanim naprostisty, nejlépe je &stit jej lihem. Vodova
barva by jinak na glazuru ngjpula. Na vypalenou glazuru lzeigukreslit vzor
voskovymi pastely nebo anilinovou barvou s lepidlewelké barevné jednotlivé
plochy, které Ize docilit Stcem jen stZi, se nejlépe dosahnottikaci dekorani pistoli.
Jiny tradéni zpisob je pudrovani. Plocha se fieasngsi balzdmu s terpentynem, necha
se zaschnut a zaprasi barvou. Stupsschnuti podkladu &uje i vrstvu barvy. Na vki

a lepiwjSi zaklad se i pudrovani zachyti vice barvy, nez na zaschl@gio je mozné

vyuzit k odstigni plochy na tmavsi a &tlejSi.

3. 4. 3. Tisk na vypalenou glazuru dle Rady (1997)

Tisk je nejmladsi a zarouenejptimyslowjsSi dekorg&ni technika. Zahrnuje tisk
z kovovych desek, obtisky a dale razitkovani gumawsazitky, které jsme jiz popsali
v kapitole o malb pod glazuru.
Tisk z kovovych desek Kresba, kterou chceme, vytisknout se vylepta nelsgie do
ocelové, midéné nebo zinkové desky. #ie ¢ utrend nadglazurni barva seiestio ryh
desky. Pebyt&na barva se s& a deska se vylesti. Z taktdigpavené desky se
pietiskne lept nebo rytina na jemny hedvabny tiska papir navitkeny mydlovou
vodou. Papir s dekorem seilpzi na step a pitiskne koZzenym nebo gumovym
tiskarskym val€ékem. Barva ulpi na glate, zatimco papir se diky navéni mydlem
lehce odloupne. Otisk se zesili feStapudrovanim praskovou barvou (jako u
razitkovani).
Obtisky a sitotisk- Mnohobarevnych obtiskse uziva na vypalenou glazuru. Dekor se
natiskne litograficky, ofsetem nebo sitotiskem rmmecslni obtiskovy papir. iBd
pouzitim se musi opdt snimacim pozitivnim nebo negativnim lakem a a¢aiplre
zaschnout. Rozghané obtisky se namibna rekolik minut do destilované vody. Obtisk
s negativnim lakem se polozi n#egntt obrazem ddl, pritlaci houbou a papir se
opatrré stahne. Obtisk s lakem pozitivnim sélqzi na step tiskem nahoru a lak
s obrazkem seipsune naiednet. V obou glipadech se vysaje houbou vodanz se
zbavi obtisk bublinek, které by mohlyi paleni tisk poskodit. Upthuschly gedmst se

umyje houbou ve vag aby se odstranily zbytky izalai vrstvy, zejménaip pouZziti
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negativniho laku. Sitotisk lze pouZzit na rovné ploc primo ze sita, bezipneseni na
obtiskovaci papir. Potiskuji se tak zejména kerkénabkladaky.

3. 5. Glazovani keramiky

Aplikace glazury zvyrazni barvy, texturu a desigmobku. Hlavnim prakticky
davodem, pro aplikaci glazury na cely povrch vyrolgko domacnost, je vSak zafigt
jejich nepropustnosti a omyvatelnosti. Zvolena téich glazovani zavisi na tom, co se
glazuje a kolik glazury je k dispozici. Nejvhagi technika a mnoZstvi glazury jsou
¢asto uéovany povahou pouzité glazury (Warshaw, 2001).

Such&a praskova glazura se musi rozmichat s vodowlazurové mléko.
V malém mnoZstvi vody se nejprvéigravi husta, dote promichana kase. Ta se poté
rozredi na patbnou hustotu. Tovarni glazury se tobozplavuji, sté je tedy pecedit
pies husté sito. Hustota glazurového mléka &ei modle pouziti. Silny poérovity i&p,
ktery rychle odsavéa vodu, gebuje glazuru podstatriidSi nez hutny, malo savy nebo
velmi slaby step. Ten by vodu nestihabsorbovat. ZkouSka hustoty glazurového mléka
se provadi kouskemispu, ktery se nantd do glazury. Skrabnutim se pak zjisti sila
nanosu. VSeobeéma mit glazuraifblizné¢ hustotu smetany a nanos ngpt silu 1,5
az 2 mm. Rozmichana glazura se nesmi v nadobacouaaproto seijdava trocha
slabého roztoku kyseliny octové nebgadelové, kaolinu, bentonitu nebo 2 az 3 %
Skrobuc¢i dextrinu. Pro glazury se pouzivaji kovové smadio& nadoby nebo nadoby
z plastickych hmot. Aby glazura naeghu lépe drzela,f@lava se do ni trochu arabské
gumy nebo dextrinu. i@d glazovanim je nutné&gumeét odistit S&tcem nebo proudem
vzduchu. Sep nesmi byt mastny, protoZze by se glazuraéshtd mistech v peci
odtrhnula. Sep se glazuje polévanim, nafeaim, nanaSenim arianim (Rada,
1995).
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3. 5. 1. Glazovéani vnitku uzavireného tvaru

Uzawené vnitni povrchy by se #y glazovat jedt pred nanesenim glazury na
vngjSi povrch. Glazura o idealni konzistenci se natig nejrychleji do vyrobku.
Vyrobkem se ot& obéma rukama a zarosiese ihned vyléva nadbytiea glazura. Poté
je nutné se uijistit, zda je vykryt glazurou celypah vnitnich sén. Mala vynechana

mista je mozné z&t mékkym nebo glazovaci &cem (Warshaw, 2001).

3. 5. 2. Glazovani v§Sich ¢asti uzaweného tvaru

Vyrobku je nutné dotykat se co mozna nejthénpouze na podstavci nebo
z&kladrg, aby se nevytuda mista bez glazury. Vékterych gipadech je vhodné pouzit
glazovaci kle& zejména pokud se vyrobek ob#izirzi nebo je-li glazura nachylna ke
vzniku otisk, které se P vypalovani nezakryji. Vyrobek se uchopi dnemivrmhtak,
aby @i pondeni vznikla uvnit vzduchova kapsa, ktera zabrani zachyceni glazarry n
vnitinich sénach. Ponteni do glazury by #o byt rychlé, ne delSi neZ na vteriny, az
do mista, kde by #ha glazura kotit. Nadobu je mozné poiio zakladnou dal, drzi se
piitom na suchych vnibhich sénach. B vyjimani je nutné vyrobek naklonit a mérn

s nim zatepat, aby febyte&na glazura stekla Zpdo naméeci nadoby.

3. 5. 3. Namdeni
Malé prednety se ponduji stejnym zgsobem jako H glazovani vijSi s€ny
uzaweného tvaru. # glazovani ¥tSiho p@tu malych pednéti se musi glazuraasto

michat, protozZe se i po kratké @alsazuje (Warshaw, 2001).

3.5. 4. Polévani

Na glazovani keramickych vyrobkje casto jednoduSsi pouzit techniku
polévani. Vyrobek se polozi dnem vizh na rovné lgky umistné ges velkou nadobu.
Glazura se naliva na povrch vyrobku, aby se pokecganej¢tsi ¢ast jeho povrchu.
Glazura by se #la nanaSet tak, aby nebyla nanesena ve vice vistvBakové
glazovani zpsobuje stékani glazury a jeji hrontad na okraji a kolem mist, ktera
spaivaji na lakach. Je nezbytné seni gebyte&né glazury, dokud je vyrobek jest
pievraceny (Warshaw, 2001).
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3. 5. 5. Nanaseni &tcem

Glazury, které se nanaSejitsem maji podobnou konzistenci jako nestékave
nagrové emulze (latexy). Na pokryti povrchu se nangdechym Sttcem alespi dva
naery. Pred nandSenim druhé vrstvy musi byt prvni sucha gkiéav, 2001).

3.5. 6. Stikani

Stiikani rozstikovaci pistoli nebo fixirkou se ébné pouziva na naneseni
narané glazury, ktera se nevypaluje na rovné ploSe rkbu je nutné nanést ve
velmi tenké wvrsty. Stikani lze pouzit pro dosazeni ¢kkého, rozmazaného,
vytracejiciho se efektu na okrajovych mistech bageglazury. Je také uzdeou
metodou p praci s €Zkym nebo neskladnym vyrobkem. U ridgivani je nutné pouzit
oblicejovou masku a odsavaciiizeni. Glazura se nanasi rovngng. Toci se dilem na
paskovacim kruhu, ikaci pistole se drzi vipnérené vzdalenosti, aby se docililo
Sirokého rozptylu a zamezilo se vytgai silnych nanas Po ukogeni prace se musi
stiikaci zdizeni dikladné omyt vodou, aby se neucpala tryska (Warshaw, 2001)

Pred dalSi manipulaci s vyrobkem je nutné nechauglazaschnout. Mala mista
bez glazury je mozné zZ#t mékkym Sttcem. Drobné nerovnosti na gla@euse pi
vypalovani, které se provadi az po jejim Uplné lmast, zcela vyhladi (Warshaw,
2001).

3. 6. Suseni keramiky

s

SuSeni pat rozhodi pii procesu keramickeé tvorby krh dilezitéjSim castem.

~ 7w

Tento proces ovlitwje ve velké nie Usgch hrreifova konani. Suseni, co s€dwlivu
véc susit co nejpomaleji a pokud mozno ze vSech stiggnongrné. Pro tento proces se
hodi nejlépe vihky sklep. SuSeni neni dobrééclsat a to v Zzadném jeho stadiu.
SlozigjSi véci je nekdy dobré i podlozit, dokud se alespd&onzistence vyrobku
nesjednoti. Pro takovy proces se hodi vzdusné pkylldBud’ se pouZivaji sestavené
z tenowkych lati, nebo drét Své dobré vilastnosti ma i sadra, ktera sice repes

spodu vzduch, ale onu vodu odsaje. Nejgndmodné jsou podlozkyrdwené. Podlozky
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z nesavych materi@ljsou nepipustné. Alternativou sklepa je prostor, kde jsiigopni
udrZzovat co nejviéi prostedi. Moznosti je suSeni pod igelitem, to vSak vyjad
mnohem ¢asgjSi kontrolu. Podlozka musi zamezovat i kaluzi zkondenzovaneé
vody. Musi byt zamezeno stykuéstvyrobku s vodou vysraZzenou naregich igelitu.
Takova vlhkost naruSuje rovnovahu vody ve vyrobkmige dojit k jeho deformaci.
SlozigjSi prednety je dobré vyjmout z tohoto prdstli, aZz opusti svoji koZovitou
substanci, tedy az jsou tvrdé &kdy, aZz se jevi skoro suché. Po ztvrdnuti se da
kombinovat suSeni pod igelitem i bez igelitu. Iggé vhodné jen fghodit, kwili
pomalosti suSeni (Macek, 2007).

Kromé prirozeného ovliviovani prostdi je rkdy poteba pomoci si i
technikou. V keramice jeétSinou Zzadano pomalé schnutékdy je ovSem zapégbi
apiné opanych hodnot. Naijpklad i sestavovani velkychéei se hodi, kdyz jsou
nékteré ¢asti sussi @a nadob) nez jiné (vih stykné kraje). Mezi nejpozvoljsi
prostedky pati Zarovka a fén. Zarovka se pouZiva ke stefroému dosuSovani,
pomoci ni se dosusuji napstedy hlubokych nadob. K osuSeni jéasti povrchu
poslouzi fén. Prod&tSi ¢asti nebo silgSi step se doportuje horkovzdusna pistole nebo
plynovy haak (Macek, 2007).

3. 7. Vypalovani keramiky

s

Posledni a nejdezit¢jSi etapa narmého procesu vytvani keramického
piednttu je vypalovani. Hlavni roliip vypalovani hraje typ pece, avSak rozhodujicim
faktorem je i teplota. Pec je mozné definovat jaizeni, v #mZ dochazi kad
fyzikélnich a chemickych femen, nutnych k paleni. Peci existujetkolik typa-
elektrické pece, plynové pece a pece rfaval V kazdém fipadt musi byt pec
dostatén¢ odolna, aby snesla zmy teplot (Ros, 2003). Dle Rady (1997) jsou pro
ateliérovou tvorbu nejvhodjsi pece elektrické a plynové, protozZe jejich obalye
pon¥rné snadnd a pohodina. Plynovych peci se u nas uzér& mez elektrickych,
piestoZze maji vyhodu moznosti oxémého i redukniho paleni.

Palenim seilehky hlireny step zpevni a prasek, kterym je pokryt, seanve

sklovity povlak. Probiha chemicky proces, kterymng@i hlina v keramiku. V 650 °C
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unika z hliny chemicky vazana voda. Hlina v3éktava velmi kehk& a porézni.iP
teplo€ 800 - 1000 °C rni hlina mechanickeé i chemické vlastnosti.&ambarvu, neda
se jiz rozpustit ve vad ZvySovanim teploty paleni se v keramice zmensoiy, step
je mére prilin¢ivy, slinuje a posléze taje.®p z&ina slinout podl&istoty hliny nebo
jilu. Velmi cisté suroviny jako kaolin nebo kameninové jily miagid slinuti nad 1400
°C. Zelezité hraitské hliny slinuji mezi 1100 — 1300 °Gskteré vapenaté jizip1050
°C. Nekteré druhy keramiky (hetirské zbozi, dlazdice, elektroporcelan aj.) se pali
jednou, glazura i #p dohromady. Jemna kamenina, majolika, porcelpodmbré se
pali dvakrat. Sep bez glazury (ezah) se obvykle péli niz (800 — 900 °C). Vyska
paleni s glazurou se lisi podle druhu keramikyblZné od 800 °C (raku) do 1400 °C
(tvrdy porcelan). | zde se vSak naleznou vyjimkier& potvrzuji pravidlo. Kostni a
fritové porcelany seipzahuji zasypané wémenné motce [ teplo€ slinuti stepu
1250 — 1300 °C, vypalovaci teplota glazury je niZi0 — 1500 °C (Rada, 1997).
Keramické pedmety se obvykle vypaluji ve dvou etapach. Prvni hnjgezah,
strep zpewiuje, a usnatlje tak jeho nasledné zdobeni a glazovari. dPuhém
vypalovani, po dokafeni a oglazovani, sergmet stane nepropustnym. Podle druhu
vypalovani se jednotlivérpdméty urcitym, predem rozpladnovanym #pobem vlozZi do
pece a paleni prébhne za poZadované teploty. &ih pece vyZaduje tpsné
rozplanovani, neho v opa&ném gipad by se pedméty mohly zdeformovat nebo
rozbit. Ri pIlnéni pece naigzah nizeme neglazované&qunety navrsit jeden na druhy,
pied vloZzenim pedméta do pece je nutné se uijistit, Ze jsou émaché. B plinéni pece
k paleni glazovanych fpdmeta se musi pedntty umistit tak, aby se vzajemn
nedotykaly. Glazované rpdmety se ukladaji v peci na zvlastni desky, které jsou
k dostani ve specializovanych obchodech. Tyto desldpiraji nosné sloupky. Desky
se ffed vloZzenim do pece potiraji & 60 % kyskniku hlinitého a 40 % kaolinu.
Jestlize, sedjaky predmet na desku fichyti, je pak snadné jegistit (Ros, 2003).
Vypalovani keramickéhoirpdnetu prochazi Sesti fazemi, ve kterych jdakité
dodrzet pesnou dobu a teplotu. Teplota v pecich se konwoltdrongrkami ¢i
pyrometry umistnymi proti okénku, nejnayi pomoci pl¢ automatizovanych a
programovatelnych digitalnicheigtroja. Prvni faze nebo-li suSeni probiha od 0 do 200
°C. Trva giblizn¢ dw¢ hodiny a dochaziipni k uvohovani fyzické vody. R této fazi

je vhodné nechat na 2 — 3 mm podéaa dvika, aby mohla unikat para. Ve druhé fazi,
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od 200 do 400 °C, dochazi k odgai chemické vody, tedy veSkerého jejiho objemu
obsazeného ve ispu. Tato faze je velmi choulostivaéla by trvat piblizné dwé
hodiny. Ve feti fazi, od 400 do 600 °C, probih&epena kemene, jeho objem roste.
Zaroveh tedy dochazi ke zéné vypalovanych fednti, a jestlize teplota stoup#ilis
rychle, mohly by prasknout. Tato faze trvAbpzné dv¢ hodiny. K vySe popsanému
jevu dochazi p vypalovani dvakrat, kdyz se pec tafd, a kdyz se ochlazuje.
Doporiuje se proto, aby pec vychladala pomalu.c¥eté fazi, od 600 do 800 °C, se
v peci nedje nic mimd@adného, a proto se nazyva volngmsem. Podle pt#by je
mozné teplotu urychlit, pak tato faze potrva oddb060 minut. V péaté fazi, od 800 do
1000 °C, zélezi na tom, jakému druhu vypaleni bukEramické pedmety podrobeny.
Jde-li o gezah, trva tato faze jednu al giruhé hodiny. B vypalovani polévanych
prednEta by nela tato faze trvat v rozmezi dvou @l pz #i hodin. Tato faze se nazyva
zranim glazury. Sesta, posledni faze, je faze waiGioa neni vzdy nutna. Teplota se
udrzuje na 1000 °C. Dochazi k ni u rychlopalnycbi pebo udch, které nevyrovnavaji
teplotu. V zasagltrva 30 az 60 minut.iBd vyprazdovanim pece je vhodné fat, az
pec vychladne na teplotu 100 az 120 °C. Prudkéremnéwdviek pece, p stale jest
vysoké teplat uvnitt, by mohlo mit za nasledek popraskaigdmetia ¢i desek (Ros,
2003).
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4. Didakticka ¢ast

Didakticka cast bakaléské prace prakticky navazuje na literarierped. Je
rozklena do Sesti na sebe navazujicich kapitol. Jedao#apitoly informuji o
smysluplnosti keramické tvorby afilplizuji ¢ten& samotné keramické kurzy.
Keramickeé kurzy jsou v téteasti typologicky rozéleny, je zde rozvrzena jejich népl
a zpisob jakym by ndly byt vedeny. Popsano je i idealni uipdani a vybaveni
pracovniho progedi. Posledni kapitola obsahujecey pozitivnich viivi keramiky a
keramické tvorby. Didaktick&ast by néla instruovat uchaze o keramické kurzy,
jakym zpisobem si zvolit spravny kurz. $a by motivovat rodie k vykeru této
v3estrant piinosné volndasové aktivity nejen pro své ratolesti, ale i péosamotné.
Zarover by mela byt voditkem pro nezkuSené lektoryi gestavovani a samotném

vedeni keramickych kuéz

4. 1. Smysluplnost keramické tvorby pro rozdilné #kové kategorie

Keramicka tvorba je smysluplnym vyuzitim volnébasu obou pohlavi bez
rozdilu wku. Pro svou nenagaost je vhodna jiz pro velmi malétdod 3 — 4 let. Jejich
bazlivost a nesstost byva pekonana doprovodem aiimou &asti rodéa na
keramickych kurzech. Zaci zakladnich kol a dogfdvanladeZ rozviji na kurzech své
vytvarné schopnosti a dovednosti. Zde straveny walas miZze zamezit jejich
individualne ¢i spole&ensky nezadouctinnosti a negativnim zavislostem. Pracévn
aktivni lidé gichazeji na hodiny s touhou po odreagovani od kdewloiho stereotypu a
vysokého pracovniho nasazeninddodovy ¥k nezidka koresponduje s distanci
jedince od spolmosti a s odmitanim veSkerych aktivit, které se dugeji od
zakladnich Zivotnich pt#b. Pravidelna nawdta keramickych kunz zapojuje seniory
do spolénosti, podporuje jejich aktivnéinnost a pozitivni fistup k Zivotu. Prace
s keramikou bezesporu vSestramiohacuje a pozitivnpasobi na lidi sttznym typem
handicapu.

Z globalniho pohledu vyzaduji keramické kurzy mmalni finargni naklady,

z ¢ehoz plyne jejich dosazitelnost pro vSechny sotgknpiny.
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4. 2. Typologické rozdleni keramickych kurzua

V sowasné dob existuje bohatd nabidka keramickych Kue krouzki, které
ztizuji razné druhy subjekt Vedeni maji pod zastitou pracovnici s rozdilnyopssm
odbornosti. Jednotlivé kurzy a krouzky jsou orgamémy podle ¥ku a miry
pokrctilosti Ucastniki. LiSi se délkou trvani, naplni a ggem &astniki. Od €chto
parametii se odrazi vysledna cena za jednotlivé lekce. fseamiovana hlediska
jsou neopominutelné pro spravnou volbu kroudikkurzu.

Keramické kurzy a krouzky jsoutizovany pro volngasovou ¢innost ve
Skolskych z#&zenich (na zakladnich Skolach, zéakladnich ¢lenkych Skolach,
odbornych dilistich, ale i na d$kdnich a vysokych Skolach), vizgenich pro
mimosSkolni vychovu (jako jsou domytil a mlddeze, domovy mladeze fizani pro
astavni vychovu), v domovech pro seniory a v kamieh zdizenich (nejastji jsou to
keramické dilny a ateliéry, vyjinda¢ galerie a muzea). Zdrava@trznevyhodgni
ob¢ané se mohouucit keramickémuemeslu v chrémych dilnach.

Z4ajemci o jednotlivé kurzy a krouzky jsou reé#hi do skupin dle &u a miry
pokrctilosti v daném oboru. & mohou z&it navStvovat keramiku ve &ku 3 — 4 let,
do 6 let jsou zéereny do kurzu pro fedskolni dti, poptipact do kurzu pro rodie
s cétmi. DalSi skupinu tvid déti od 6 let a mladistvi. Od 18 let je mozné nav8vat
kurzy pro dosplé. Mére casté, ale velmi ¢elné jsou kurzy pro seniory. Miru
pokrctilosti udavaji absolvované kurzy, dovednosti a dmlété techniky. Organizovany
jsou kurzy pro zé&ateEniky, mirre pokratile, stedre pokrasilé a pokrdailé.

Keramické kurzy a krouzky jsouétdinou pravidelnou zajmovowinnosti,
uskuteénujici se v pravidelnych intervalech. Délka trvéaadijé lekce je danaskovou
skupinou, pofipac rozsahem handicapu. Malétig senidi a handicapovani se dokazi
soustedit jen kratSi dobu, doba vyuky by n&en presahnout 1 hodinu. StarSétid
mladez a dosji absolvuji lekce trvajici 1,5 hodiny. Extrémninpkipady jsou
jednodenni kurzy trvajici 7 — 8 hodin a vikendouézly s pracovnim rozvrhem na 2x7 —
8 hodin, samazejmeé s pgrestavkami. Jednodenni a vikendové kurzyése stale wtSi
oblibé u verejnosti. Pdet lekci v jednotlivych kurzech se lisSi. Nagtji navSevovany

byva pilroé¢ni nebo roni kurz (10 ndsiai jako Skolni rok) s 1 lekci ty@mebo ngsiéné.
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Pro cti a mladistvé jsou ifjlemnym zpesenim prazdninové kurzy, které spojuji pobyt
v piirodk ve forme tabora s teoretickou arguevSim praktickou vyukou tvorby
keramiky.

Naph jednotlivych kura je ovlivrena wkovou kategorii Sastniki a dobou
trvani kurZi. Je teba brat v potaz, Ze mladsétid senidi a handicapovani mivaji
omezené schopnosti pro teoretické poznatky a npFaktickou zrdnost. Jedna-li se o
vikendovy¢i pouze jednodenni kurz, neni mozné obsahnout akanozstvi teorie a
praxe, jako Bhem letniho, pololetnih& ro¢niho kurzu.

Paiet (tastniki na jednotlivych lekcich duje Zizovatel, ale i kapacitni
moznosti pracovni dilny. Maximalni pet (astniki jedné lekce je 12 v krajnim
piipadt 15 na jednoho lektora. Idealnigad frekventant, coz je relativni pojem a zavisi
na wkovém slozeni skupiny, by ¢hbyt 3 — 8 Zak na jednoho lektora. Soukromé

ateliéry a dilny umaiuji lekce pro jednotlivce, ty jsou vSak velmi firka narané.

4. 3. Naph keramickych kurzu

Keramické kurzy jsou pravidelnou papad prilezitostnou zajmovowinnosti.
Pestrost keramického oboru, belperné mnozstvi modelovacich a zdobicich technik
umoiuje pipravu kurz s diferenciovanou naplni. V samotné napini se nodsazet
vék Ucastniki, mira jejich pokreéilosti a délka trvani kurzu. Kurzy jsou strukturoéaa
piizptisobené pozadavkn frekventani.

Deéti v predSkolnim ¥ku se khem kurZi seznami se zakladnimi pojmy, jako je
keramicka hlina, Slikr, glazura, engoba, Spachtkermmicka pec. Nail se zakladm
prace s hlinou (Obrazek 1 v kapitole 7. Rlohy), vyzkousi si techniku modelovani
zvolné ruky, vytvéeni z plat, z kulicek, z hroudy a z val&d, vytvaeni podle
Sablony, odebirani ¢gdem a kombinovanou techniku. Prakticky se seznami
s dekorovanim keramiky pomoci glazury, engoby, lirogtho a textilniho vlysu, se
zdobenim pomoci razitek, obtisla rytym dekorem. Keramikgasto dotvéi pomoci
dalSich materidl, nagiklad lyka, prouti, dratu. Vedeni krouZlpro diti vyZzaduje ¥tSi
duraz na bezpmost @i praci. Deti by nengly prijit do piimého kontaktu s keramickou

peci, vyrobky vypaluje samotny lektor kurzu.
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Déti od 6 let a mladistvi se v filsehu kurzi seznamuiji s hlubSi teorii tykajici se
postumi a principi tvorby keramickych vyrobk Teoretické poznatky si nasledn
osvojuji v praxi (Obrazek. 2 a 3 v kapitole 7. iiohy). V prabéhu kurzi si vyzkousi
rizné techniky modelovani a pokusi se o #td na hrtitském kruhu. Nati se
brouSeni, barvitkovani a glazovani. Finalnim Ukojerypalovani v hréirské peci.

Naph kurzi pro z&inajici dosplé je obdobna jako uipdchozi skupiny, vyuka
je zap@ata vychozimi teoretickymi informacemi tykajicimé &eramiky. @astnici se
nasledg seznamuji s pofickami a nastroji vhodnymi pro praci s keramikou a s
raiznymi druhy keramickych hmot. Samotné praci s hlimpedchazi jeji fiprava a
informovani o nejvhod¥jSich zpisobech jejiho skladovani. Prvni praktickou
modelovaci technikou je tvarovani z hroudghém kterého se frekventanti @au
modelovat zakladni tvary. Nasleduje tvorba ploSngigdneti, které byvaji zpravidla
zdobeny reliéfem. Z#énaji se pouzivat jednotlivé keramické nastroje.z&kanymi
zkuSenostmi se kurzisté pogjstdo vytvaeni prostorovych ifgdneta (Obrazeke. 4 a 5
v kapitole 7. Hlohy), platovani a liti do forem. Nedilnou s@sti jejich prace je
dekorovani vyrobk riaznymi technikami, & uz proSkrabovani barvitkovanirdi
glazovanim. Neopomenutelné je sezndmeni s keramigheci, jeji obsluhou a
spravnym umitovanim keramiky uvnit peci. Posledni lekce byvaji émovany
vypalovani vyrobk a konzultacim Ppadnych nejasnosti a dotaz

Kurzy pro pokrgilé jsou uteny absolverim kurzai pro za&ateniky.
Frekventanti se teoreticky i prakticky seznamujpracovnimi postupy vyuZziti
sadrovych forem. Lekce jsou taktéz z@emy na individudlni tvorbu &sSich
dekorativnich a uzitkovych fpdmeéta, které byvaji dekorovany sloZgimi
technologiemi. Pokrdlym jsou taktéZz wnovany kurzy intenzivniho teni na
hrn¢itském kruhu, P kterych se blize seznamuji s pichkami a nastroji, s druhy
keramickych hmot vhodnymi na d&eni, jejich pipravou, skladovanim a dalSim
zpracovanim. Prakticky si osvojujiceni na hraitském kruhu (Obrazek 6 v kapitole
7. Hilohy)- centrovani, teni kachlice (tazeni dna, tazeni kachlice), takgrobku
(toceni misky, valce, vazy, hrnku) a SirSi moznostitetd (deformovani, razitkovani,
vySkrabovani). Vrcholnymi ziskanymi dovednostmiysabt&eni a uchyceni. Posledni

lekce jsou ¥novany vypalovani keramiky a eventualnim détaz
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Kurzy pro seniory a handicapované jsou koncipovamyzsim drazem na
teoretické vzdlavani. \EtSinacasu je ¥novana praktickynginnostem (Obrazek. 7 a
8 v kapitole 7. Hlohy). Kurzisté se postugnosahavaji keramickou hlinugiuse
nejjednodussim postim a technikdm modelovani keramickych vyrbl{knodelovani
z hroudy, platu, valki). Podstatné je vSetkolikrat zopakovat a ponechatastnikim
dostatekcasu na dkladné zaziti osvojovanych technik. Na &&wsi swij vyrobek
nazdobi razitkovanim, rytym dekorem, glazovanimgobou, ti SikovejSi mohou
vyzkouSet i malbu na glazuru. Vypalovani vyrabkhrrtitské peci provadi samostatn
lektor kurzu.

Béhem jednodennich a vikendovych kiurge @&astnici setkavaji jen grhi
nejjednodussimi technikami. Cilem je jejich gtré@ seznameni s vyrobou keramiky,
poskytnuti podminek a praktickych rad pro tvorbwasthiho vyrobku. Vyuka ma
jednorazovy charakter, je zahajena zpracovanimyhlivsleduje vyvaleni platu a
vyfiznuti tvaru, ktery je &Sinou dekorovan reliéfem. #atény vyrobek je vypalen
v hrreitské peci. Jednorazovaage byt i vyuka figuralniho modelovani, ale i zakiad
vytateni na hrirském kruhu. Tento typ kurzu je proregost velmi lakavy, nelioza
kratkou dobu se nglisamostattizhotovit dekorativni a zaroxidunkéni predmnt.

V prab¢hu kurzi se vSichni Gastnici zdokonaluji po technickeé i technologické
strance. VSechny keramické vytvory si po vypalamaseji dor. Kurzisté by ndli na
zawr obdrzet ostdéeni o absolvovani kurzu, které vystihuje ovladntgéhniky,
popipads zhotovené vyrobky. Vhodnou motivaci k dalSi tvojb prezentace vyrolik
na zaéretné vysta¥, ktera zviditehuje jejich Usili a vysledky prace. Ohlasy
navstvnika byvaji tou nejlepSi odémou a pozitivni motivaci proétl, dosglé i
seniory. Pouzité techniky je nutné bezpodriie prizpusobit schopnostem
frekventant. Prednety vychazejici z jejich rukou by &y mit i jinou funkci nez pouze
estetickou. Je ffnosné utvéet predméty denni pateby, talfky, misticky, vaziky,
hrneky a podobn. Prace se zpdsije o aktualni témata jako jsoucro obdobi a

svatky. NejpodstatijSi pro uspsnost kurzu je fantazie a tioost zEastrénych.
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4. 4. Vedeni keramickych kurfi

Primarnim prvkem pro vedeni kvalitniho keramickékarzu je lektor se
zkuSenostmi a praxi zufenou ve vlastni tvoth Kurzy Zizované ve Skolskych
zaizenich a v zazenich pro mimoskolni vychovu vedou zkuSeni pedagé.
Komerni zdizeni disponuji vlastnim ne vzdy pedagogicky dladym personalem,
zpravidla se jedna o proSkolené lektatly umélecké keramiky s dlouholetou praxi
v keramickém oboru. Jistou kvalitu z&uji kurzy akreditované Ministerstvem Skolstvi
mladeze adovychovy. Vedeni kurzu protpdskolni dti, déti ze zakladnich Skol a
handicapované je podn@mo pedagogickym vztanim.

Na za&atku kazdého kurzu by se émlektor predstavit a seznamit se
s frekventanty, kié by méli mit moZnost vylit své z4my a zkuSenosti.
Neopomenutelné je stanoveni rozumného arelgimchopitelnéhadddu, seznameni
Gcastnili s naplni jednotlivych lekci a sgapokladanymi vysledky jejich prace. Kazdy
kurzista by ndl dostat pilezitost vyjadit se, co od kurzu dkava. Bhem jednotlivych
lekci by nel lektor zEastréné teoreticky i prakticky seznamovat s keramickaarkiou
a vyuZzivat pitom nazornych metod. 81 by brat v dvahu reélnai@ni a pateby
Gcastnili, reagovat nada gitom dodrzovat pedugenou napl. Po celou dobu kurzu
by mel lektor primérerg, cileré a promysles& motivovat, n&l by pinit funkci radce a
zaroveh konzultanta. Dlezité je navodit pocit pohody, spoluprace a ponesui.
Nepostradatelny je individualnifigtup k frekventariim, zvlas¢ k malym dtem,
handicapovanym a senion. Keramicky kurz by &l byt veden v pijemném prosedi,
které je @elné a materialg i prakticky prostoro¥ vybavené. Musi spbvat hygienické
i pedagogické normy.

Vedeni kurzi pro déti vyZzaduje specifické pracovni podminky:

* Vyuka keramiky musi byt provéda pod stalym pedagogickym dozorem.

* Nejvhodrgjsi hlinou pro dtskou praci jsouiervené jily s nizkou vypalovaci
teplotou, umot#uji aplikaci nizkotavitelnych netoxickych glazur.

» Vdiln¢ kde pracuji ¢&ti je nutné omezit prasnost. Sucha hlina obsahigmik,
ktery je velmi nebezgay pro plice.
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* Hlina i odezky se udrZuji neustale ve vihkém stavure2kly by nély byt co
nejrychleji odstraény z pracovniho prostoried.

* D¢ti by meély byt prevletené do pracovniho édu.

» P¥i praci nesmi jist a pit.

* Po préaci s hlinou si musi umyt ruceie\géct se.

* Po ukoreni prace musi byt pracovni plocha umyta mokrynrdradaby mohla

byt pouzita k novému vytvéani.

4.5. Pros¥edi pro keramickou tvorbu

Jak uz byloteceno, keramickd dilna musi #plat estetické, hygienické i
pedagogické pracovni podminky. Pro samotnouleckou ¢innost je nejpodstadsi
vybaveni a uspg@dani pracovigt Frizemi budovy je idealnim prostorem pro
keramickou dilnu, neklbusnaduje pistup, ale i transport matenidina pracovigt
Podstatné je vytud oteviené pracovni misto betigtupu gimého slunéniho z&eni.

Podlaha by réda byt hladka, ale ne kluzka, omyvatelna, odold& wpotebeni,

v idedlnim pipadt vyspadovana a ogana gulou pro odtok vody. Nezbytny jévyod
elektiny, teplé a studené vody dophy o prostorny tkz se sifonovou vylevkou
S usazovaci nebo sedimefntanadrzi, kterd zachycujé&zkou hlinu a zbytky glazury. Je
tieba funkné rozmistit os¥tleni. Idealni teploty distoty vzduchu je dosazeno instalaci
topeni a ventilace. Pro umisf pracovnich poricek, materidl, n&adi i samotné
keramiky je zapdebi velké mnoZstvi tznorodych polic a skladovacich ploch.
V hlavnim pracovnim prostoru jéeba instalovat pracovni stoly, masivni deskytéh st
pro hréteni hliny. Z&kladnim nepostradatelnym vybaveningitské dilny je keramicka
pec a hraitsky kruh. Prostor pro négtrZitou praci je ieba doplnit o misto pro
dokortené vyrobky, skladovani hliny a glazovacich malteria

Nedilnou sotiasti keramické dilny, ktera slouzi ke w&Vani véejnosti
v keramické tvorb, je webni prostor pro teoretické vdévani, socialni Zdézeni a

Satna.
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P¥i planovani a ped samotnou realizaci keramické dilny je vhodnétpdpvat
dostupnou literaturu a navstivit e, dole vybavené a funguijici ateliéry, které jsou

provozuschopné a rozmist vybaveni je osfené praxi.

4. 6. Pozitivni vliv keramické tvorby naélovéka

Vyroba keramiky je vSestraéirpros@sna jak pro samotnéikce keramiky, tak
pro jeji praktické uzivatele.

Keramicka tvorba:

* Rozviji manualni dovednosti v oblasti jemné motgrikoordinaci ruky a oka.

* Napomaha osvojit Sirokou Skalu praktickych dovedingsacovnich postupa
raznych pracovnich material

» Slouzi k zisk&dvani novych teoretickyctdomosti.

* Formuje esteticky vkus, vnimani a vztah k estetitkypdnotam.

* Podporuje kreativitu, twovost (tvar¢i mysleni a sebevyjéeni), prostorovou
predstavivost.

» Rozviji zrako¥ prostorovou a fyzickou inteligenci.

» Uspokojuje a kultivuje lidské pisby.

» Uspokojuje, usrEriuje a rozviji zajmy.

» Pomaha objevovat dispozice jedinma zaklad kterych umo#uje rozvijet
specifické schopnosti.

* Podporuje emocionalni slozku osobnosti.

» Prispivd k utvéeni poedomi o vlastni sounalezitosti seéwm, s Zivou a
nezivou pirodou.

» Pomaha vytviet vztah ke kraserpodni a undlecké.

e PIni relaxani a odpdinkovou funkci, zarowe vSak girozenym zfisobem
navozuje aktivni fistup k praci a budi k ni dctu.

* Vede k samostatnosti v praci, k pocitu pracovniposddnosti.

» Skupinova tvorba ifindSi moznost inspirace v kolektivu a nasledné aaprani

do vyrobkuci dila jednotlivce.
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U¢ast na keramickych kurzech:
* Umozuje realizovat aktivity frekventaita obohacuje jejich zivot.
« Je dobrovolna,imasi kladné emoce a prozitkyjgpiva k seberealizaci.
e Zajituje smysluplné traveni volnéh@asu, niize byt jednou z forem ja&elit
socialre patologickym jeum.
* Pomaha p hledani vlastniho mista ve skupia ve spolénosti.
» Z&lenuje jedince do spotmosti a rozviji jeho kooperativni dovednosti.
* Podporuje komunikaci a uplami jedince ve skupih
» Ui jednotlivce pracovat ve skugin
* Iniciuje navazani novychigtelskych vztain
« Zpravidla zprogtedkovava relaxmi, regeneréni, kompenzéni, vzalavaci a
socialni funkci.
Podpora zakladniho zajmu, jako je hakeramické vytvéeni, a jeho kontinualni
rozvijeni u dti, miZe byt progedkem seberealizace a naskesgast k vollg studijniho
oboru. V konéném disledku se rmie stat pracovni naplni a igmbem obZzZivy

v dosglosti.
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Vynalez keramické tvorby byl dlouhodoby kolektiviniaréi proces podlozeny
zkuSenostmi. Sdasny s¥t, vyuzivajici pedevSim sériovou vyrobu a moderni
syntetické materialy, neni pro keramiku zceté&/diivy. Presto si tato uilecka prace
nasla v naSi spataosti své misto.

Seznamentloveka s keramickou hlinou, s technikami vyidi, dekorovani,
zdobeni, suSeni a vypalovani je prvnim krokem kasaého vytvéeni keramickych
predneta. Kazdy, bez rozdilu &ku si mize tuto twréi ¢innost na vilastni &i
vyzkouSet. Jen mélokdo zapomene na prvni konthkztvzarou hmotou,fjfemnou na
dotek, ktera se snadno formuje, ma nekagemoznosti zpracovani a zdobeni povrchu,
pod rukama se postupmmeni v untlecké dilo vychazejici z ndlady, momentalniho
rozpolozeni a fantazie dwce. Je&t pred vloZzenim do pece ani ten nejzkug&in
odbornik netusi, jaky budergsny vysledek po vypalu. Vypalena keramika vzdy
piekvapi svoji krdsou a barevnostit’ Az profesionalové nebo laici mohou vyiet
krasné a zarowe uzitené kusy keramiky, které jsou originalnimi dily, ez je
obsazena ®ni prace, turci myslenka i klasicky firodni material.

Pro uplné zé&teiniky, pokrailé, dti, dosglé, seniory i handicapované
pripravuji zkuSeni lektio a keramici nefeberné mnozstvi keramickych ktrkrouzka,
vikendovychc¢i prazdninovych zajmovych pohyt Lektai se snaZzi fizpusobit naph
kurzi véku, moznostem ifgdstavam €astniki, aby ziskali jednak zakladni informace a
dovednosti, rovéZ aby rozvijeli své jiz nabité schopnostiii Ryuce dosplych Ize
uplatnit WtSi odbornost, saasti kurdi byvaji ucelené systémygrinasek odbornik
Vedeni krouzlt pro ckti vyZzaduje ¥tSi diraz na bezpmost g praci. Po vypaleni si
své vyrobky odnaseji daim aby jimi potsili sebeci své blizké. VSichni se neustale
zdokonaluji po technické i technologické stranceo Bokrailé, kteri jsou jiz na
femesiné Urovni, jsoufipraveny kurzy modelovanéi plastiky. Série keramickych
hodin byva zakotena spolénou vystavou. Ohlasy naeshika byvaji pozitivni
motivaci k dalSi pracidi i dosglych.

Cilem této bakai&ké prace bylo pojednat o keramice, jako uzitérdnira jeji
tvorb¢ vhodné pro vSechny- prostil dosglé, seniory i handicapované. V praci byly
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shromazdny jak teoretické poznatky tykajici se keramikyjihe modelovani,
dekorovani, glazovani, suSeni a vypalovani, takaktické poznatky zabyvajici se
smysluplnosti keramické tvorby, druhy a naplni kackych kurz, idedélnim
pracovnim progedim a pozitivnim vlivem keramické tvorby. Prace byla
poukazovat na celkovou pragmost keramickych kuéz motivovat k @asti na nich,
popipact k vliastnimu vedeni lekci keramiky.

Véci, kteréclovek stvail, nad nimiz snil a dlouhé hodiny pracoval, toyseasi
mic¢enlivi,a gece sdilni fatelé. Na nich budemeéasto ulpivat nejen cima, ale i
mySlenkami (Prochazka, 1977). Samotna prace sthii@em pinasi pocit odreagovani,
odpaiinku a uvolgni. Podporuje uiiecké a estetické e€ii, rozviji fantazii, i
trpélivosti, konstruktivnimu mysleni, planovani a parsivé edstavivosti. Pozitivni
vliv. ma blizky kontakt spotaé smyslejicich lidi. Jako&sSina vytvarnychéinnosti je
souwasti arteterapie, pouzivané& pbnow psychické rovnovahy. Tvorba keramiky je
vhodnym protipélem k moderni hektické @dob
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7. Frilohy

Snimky v nasledujicim phledu dopluji textovou ¢ast. Zachycuji ukleckou
tvorbu na keramickych kurzech a vysledky pratastniki.

Kurzy pro p fedskolni dgti

Obrazek ¢. 1
= =y B

Kurzy pro mladsi Skolni déti a jejich vyrobky
Obrazek ¢. 2 Obréazek. 3
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Kurzy pro dospélé a jejich vyrobky
Obrazek¢. 4 Olzek ¢. 5

Kurzy pro pokro ¢ilé — vytateni na hrn¢irském kruhu
Obrazek ¢. 6
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Keramicka tvorba v chranéné dilné
Obréazek¢. 7
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