Tato prace se zamétuje na odhaleni mechanismt deformace vedoucich k vysoké pevnosti a
zaroven zlepSenou tvarovatelnost Mgo7.94Zn0.56Y 1.5 (at. %) slitin, pfipravenych technikou rychlé
solidifikace. Zplsob zpracovani a pouziti slitin s nizkym obsahem legujicich prvki vede
k formovani jemnozrnné mikrostruktute s Zn- a Y- vrstvovymi chybami v bazalnich rovinach.
Krom¢ toho byly jako referencni material pouzity odlévané a pak extrudované slitiny stejného
slozeni, které maji homogenni mikrostrukturu s vétSim zrnem a pfitomnosti faze s
dlouhoperiodickym uspotfadanim (angl. LPSO). Tyto slitiny vykazuji vyssi taznost, ale nizsi
pevnost ve srovnani se slitinami pfipravenymi rychlou solidifikace. V ramci prace byl takeé
studovan vliv rychlosti extruze na mikrostrukturu a vysledné mechanické vlastnosti.
Pozorovani mikrostruktury bylo provedeno pomoci svételné a skenovaci elektronové
mikroskopie. Niz$i hodnoty mezi kluzu ptfi tahovém zatéZovani ve srovnani s tlakovym
zatizenim podnitily dalsi detailni zkoumani pomoci modernich a pokrocilych technik. Byla
proto vyuzita metoda in-situ synchrotronové rentgenové difrakce pro analyzu mechanismt
deformace. Vysledky poukazali na aktivaci nebazalnich skluzovych systémi vedle primarniho
bazalniho skluzového systému, s nepatrnym vyskytovanim dvojé¢ateni. Kromé toho byla

vénovana zvlastni pozornost odhaleni pozadi mechanismii vedoucich k fenoménu mezniho

bodu kluzu (angl. yield point phenomenon).



