V moderni nedestruktivni kontrole kvality ve vyrobnim procesu ¢asto vyuzi-
vame vypocetni tomografii z rentgenovych snimki, coz umoznuje mérit i obtizné
dostupné rozméry. Bohuzel, takova méreni vyzaduji stovky nebo i tisice kalibro-
vanych rentgenovych projekei, jejichz ziskavani je velmi pomalé a mtize zpomalo-
vat celou kontrolu kvality. I v nejnovéjsich vyzkumech je stale zapotiebi desitek
nebo stovek projekci. V této praci se zabyvame jednak fyzikou a technologiemi
rentgenového zobrazovani, jednak existujicimi pracemi na toto téma, a dale na-
vrhujeme zcela novou metodu pro nedestruktivni méreni rozmért z omezeného
mnozstvi rentgenovych projekci. Nase metoda nevyuziva vypocetni tomografii,
namisto toho formulujeme méreni rozmért jako minimaliza¢ni problém, v némz
porovnavame nas parametricky model vici readlnym snimktm. Kompletné navr-
hujeme cely proces, véetné parametrizace mérenych objektii, kalibrace materialu,
simulace a hierarchické optimalizace. Nasi metodu jsme plné implementovali a
jeji presnost a opakovatelnost vysledkl jsme ovérili na skuteénych rentgenovych
snimcich skutec¢nych objektt. K dosazeni presnosti v fadu desitek nebo stovek mi-
krometri, coz je témeér porovnatelné s vypocetni tomografii, stacilo vyuzit pouze
dvé nebo tii referen¢ni projekce. Takové vysledky jsou velmi vyznamné pro kon-
trolu kvality. Potidit dva nebo tii rentgenové snimky trva jen nékolik vtefin, coz
vyznamnym zptisobem snizuje strojovy cas a ¢as potifebny k odhaleni defektt
vzniklych pti vyrobé.



