Abstrakt:

Mechanické vlastnosti hlinikovych slitin velice zavisi na jejich fazovém slozeni a
mikrostruktufe. Vysoka pevnost miize byt dosaZzena mimo jiné zavedenim vysoké objemové
frakce jemnych, homogenné rozptylenych ¢astic druhé faze a zjemnénim velikosti zrna.
Praskova metalurgie umoziuje piipravu materialll s jemnymi zrny a se zvySenou rozpustnosti
legujicich prvkil v pevném stavu, coz je pfiznivym prekurzorem pro dalsi zvySeni pevnosti
pomoci ¢astic druhé faze. Plynova atomizace byla pouzita pro pfipravu praskt komercéni slitiny
Al7075 a jeji modifikace obsahujici 1 wt% Zr. Cast atomizovanych praskt byla mechanicky
mletd za rGznych podminek. Mechanické mleti snizilo velikost zrna az do rozmezi nanometrti
a pfisluSna mikrotvrdost ptekrocila hodnotu 300 HV. Prasky byly konsolidovdny metodou
plazmového sintrovani na kompakty téméf plné hustoty. Diky kratké dob¢ a relativné nizké
teploté sintrovani mlze byt ptizniva mikrostruktura praskt zachovana v kompaktu. Velikost
zrna kompakti pfipravenych z mletého prasku byla zachovana v submikrokrystalickém
rozmezi a mikrotvrdost blizkd 200 HV prekroc¢ila hodnotu charakteristické pro tepelné
zpracovany protéjsek pripraveny ingotovou metalurgii. Pfipravené kompakty si po své expozici

teploté 425 °C zachovaly svou jemnozrnnou strukturu a vysokou mikrotvrdost.



